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3M ESPE

Rocatec

Adhesion System for Metal, Ceramic, and
Plastic Materials Not Requiring Retention
Retentionsfreies Haftverbundsystem fiir
Metall, Keramik, Kunststoff

Systéeme adhésif sans rétentions mécaniques,
pour le métal, la céramique et les matiéres
synthétiques

Sistema adesivo privo di ritenzione per
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Sistema «compound» de adhesion sin
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Sistema de unido adesiva sem retencao
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keramiek, kunststof
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Product Description

The Rocatec adhesion system affords gap-free adhesion between the
composite veneer material, Sinfony™, and dental alloys. Further applications
include the coating of ceramic inlays prior to cementing or the adhesion of
model cast retentions or custom teeth to prosthetic plastic materials. The system
permits the repair of veneer on worn prostheses with no damage to the intact
areas.

The application of a silicate layer (can be controlled visually) and the silane is
the basis for the formation of a chemical bond to the veneer material that
requires no mechanical retention. The system consists of Rocatec Pre, Rocatec
Plus (both 110 pm grain size), and ESPE™ Sil. For more gentle treatment of
sensitive sites, Rocatec Soft (30 um) is available. Rocatec sand blasting
materials are processed with the dedicated sand-blast coating device
Rocatector™ Delta or the Rocatec Junior device.

All mentioned products are manufactured by or for 3M ESPE.

For details on all mentioned products please refer to the corresponding
Instructions for Use.

Instructions for Use should not be discarded for the duration of the product use.

Application Areas

Composite veneer material:

Sinfony

Technology:

Veneer Technology for Crowns and Bridges

Telescope and Attachment Veneer Technology

Model Casting Prosthetics

Adhesive Bridge Technology

Coating and Silanisation of Ceramic Inlays

Anchoring of Prosthetic Teeth

Repair of Prosthetic Veneers

Types of Alloys (tested by example):

Precious metal alloys, e.g. Degulor M, Protadur 2, Auropal 2, Stabilor G,
Hera SG, Herador NH

Precious metal reduced alloys, e.g. Herador P, Albabond E, Pors-on 4
Silver alloys, e.g. Palliag M

NFM alloys, e.g. Wiron 88, Wironit, Reintitan (Dentaurum)

Frame Preparation

Design the veneer area without mechanical retentions similar to the ceramic
veneers. The entire area must be accessible to the blasting material. In the
cervical area, prepare the crown with a polished metal edge. Protection of
incisal edges may be required in the area of frontal tooth veneer of static and
dynamic occlusion contacts. For occlusion contacts with metallic surfaces, a
metal-free over-built incisal edge up to 1.5 mm may be used. For stability and a
sufficiently large adhesion area, bridge units must be designed with backing
shell and basal supporting surface.

Application

Grasp the object to be coated with tweezers.

Sand-blast each veneer unit separately and thoroughly!

The sand-blasting pressure must be at least 2.8 bar.

The blasting material must always be directed perpendicular to the metal
surface and kept at a distance of 1 cm!

First step: Preliminary sand-blasting:

In order to clean and increase the metal surface, sand-blast each veneer unit
with Rocatec Pre for approx. 10 sec. With larger or smaller areas the sand-
blasting time may be adjusted accordingly. No preliminary blasting step is
required if Rocatec Soft is to be used for coating ceramic surfaces!

Second step: Coating:

For the application of a silicate layer on the metal surface, coat each veneer unit
with Rocatec Plus or Rocatec Soft for at least 13 see. For precise blasting
times, the Rocatector Delta device is equipped with a timer with an acoustical
signal. With larger or smaller areas adjust the blasting time accordingly. Correct
coating is evidenced by darkening of the colour of the metal surface. Residual
blasting material on the surface of the veneer unit may be removed by light
tapping or with a stream of fat- and water-free air (never use air from your
lungs). Do not touch the coated surface.

Third step: Silanisation:

To complete the chemical bond to the opaquer, place a dose of ESPE Sil in a
clean fat-free bowl. Wet the corresponding veneer surfaces once using the
designated clean brush. After use immediately re-close the bottle to avoid
compromising the shelf-life of the substance. Allow the slightly volatile solution
to dry for 5 min.Then apply the opaquer coat directly onto the dried veneer
surfaces.

Important information for further processing:

Prepare the opaquer in the trough of a ceramic plate by stirring the material
with a plastic spatula. Application of the opaquer to the veneer surface while the
surface is still wet as well as prolonged storage or contamination after coating
may subsequently lead to bonding defects. Do not store the opaquer-coated
piece for more than 1h!

Times

Rocatec Pre 10 sec/2,8 bar  (blasting time for each veneer unit/
blasting pressure)

Rocatec Plus 13sec/2,8 bar  (blasting time for each veneer unit/
blasting pressure)

Rocatec Soft 13 sec/2,8 bar  (blasting time for each veneer unit/
blasting pressure)

ESPE Sil 5 min (drying time)

Notes

Proper adhesive bonding is ensured only if the genuine ESPE coating
device is used! It is essential to use the blasting material with the
designated blasting tank (see colour coding on the package and the
blasting tank). Errors in the assignment of blasting material and tank
will lead to bonding failure. Contaminated or spent blasting material
must not be used or re-used!

All steps of the procedure, from preliminary blasting to opaquer
application, must be conducted carefully, in the stated sequence, and
without extended interruptions to provide for optimal adhesion.
Inadequate mixing of the opaquer jeopardises bonding. Any contami-
nation of the veneer surfaces, e.g. by fat, must be avoided!

Serious bonding defects may result from overheating of alloy melts or the
exclusive use of metal which has been melted repeatedly!

Faulty frame design and inappropriate design of the free incisal edge may lead
to defects that are not causally related to the bonding procedure.

Mistakes

No untreated areas must remain after coating. Control: darker colour!
Especially with Rocatec Plus or Soft the user must strictly comply with the
prescribed coating time of 13 sec.

The blasting material must be directed perpendicularly to the metal surface and
be kept at a distance of 1 cm.Wet blasting material must not be used.

An excessively thick opaquer layer may lead to bonding faults within the
opaquer layer.

Incompatibilities

In susceptible individuals, sensitization to the product cannot be excluded.

If allergic reactions occur, use of the product should be discontinued and the
product completely removed.

Storage and Stability

Re-close the blasting material storage container after use, and keep in a dry
place.

Do not use the products after the expiry date.

Customer Information

No person is authorized to provide any information which deviates from the
information provided in this instruction sheet.

Warranty

3M ESPE warrants this product will be free from defects in material and manu-
facture. 3M ESPE MAKES NO OTHER WARRANTIES INCLUDING ANY IMPLIED
WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.
User is responsible for determining the suitability of the product for user’s
application. If this product is defective within the warranty period, your exclusive
remedy and 3M ESPE'’s sole obligation shall be repair or replacement of the
3M ESPE product.

Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be liable for any loss or
damage arising from this product, whether direct, indirect, special, incidental or
consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract,
negligence or strict liability.
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Produktbeschreibung

Rocatec ist ein Haftverbundsystem fiir den adhasiven, randspaltfreien Verbund
zwischen dem Composite-Verblendmaterial Sinfony™ und Dentallegierungen.
Weitere Einsatzmdglichkeiten sind die Beschichtung von Keramikinlays vor der
Zementierung oder Modellgussretentionen bzw. Konfektionszéhnen flir den
adhésiven Verbund mit dem Prothesenkunststoff. Verblendungen an getragenen
Prothesen kdnnen ohne Beschadigung der ansonsten intakten Bereiche repa-
riert werden.

Durch das Aufbringen einer visuell kontrollierbaren, silikatischen Schicht und die
Applikation des Silans entsteht die Basis fiir eine chemische Verbindung mit
dem Verblendmaterial, die ohne mechanische Retentionen auskommt. Das
System besteht aus Rocatec Pre, Rocatec Plus (jeweils 110 pm) und ESPE™ Sil.
Zur schonenderen Bearbeitung steht fiir besonders grazile Arbeiten Rocatec
Soft (30 um) zur Verfiigung. Rocatec Strahlsande werden im speziellen
Beschichtungsstrahlgerdt Rocatector™ Delta oder Rocatec Junior verarbeitet.
Alle genannten Produkte werden hergestellt von oder fiir 3M ESPE.

Details zu allen erwdhnten Produkten bitte der jeweiligen Gebrauchsinformation
entnehmen.

Diese Gebrauchsinformation ist fiir die Dauer der Verwendung des Produktes
aufzubewahren.

Anwendungsgebiete

Composite-Verblendmaterial:

Sinfony

Techniken:

Kronen- und Brickenverblendtechnik

Teleskop- und Geschiebeverblendtechnik

Modellgussprothetik

Adhésivbriickentechnik

Beschichtung und Silanisierung von Keramikinlays

Verankerung von Prothesenzéhnen

Reparatur von Prothesenverblendungen

Legierungstypen (exemplarisch getestet):

Edelmetall-Legierungen, z.B. Degulor M, Protadur 2, Auropal 2, Stabilor G,
Hera SG, Herador NH

Edelmetall-reduzierte Legierungen, z.B. Herador P, Albabond E, Pors-on 4
Silber-Legierungen, z.B. Palliag M

NEM-Legierungen, z.B. Wiron 88, Wironit, Reintitan (Dentaurum)
Geriistvorbereitung

Die Verblendfldche ohne mechanische Retentionen dhnlich der Verblendkeramik
gestalten. Die gesamte Fldche muss fiir das Strahlkorn erreichbar sein.

Im Zervikalbereich die Krone mit einem polierten Metallrand ausarbeiten. Bei
statischen und dynamischen Okklusionskontakten im Bereich der Frontzahnver-
blendung kann ein Schneidekantenschutz notwendig sein. Werden Okklusions-
kontakte durch metallische Fldchen abgefangen, dann ist eine bis zu 1,5 mm
(iberbaute metallfreie Schneidekante maglich. Briickenglieder miissen, der
Stabilitat und der ausreichenden Haftfldche wegen, mit Riickenschale und
basaler Auflageflache gestaltet werden.

Anwendung
Das zu beschichtende Objekt mit einer Klemmpinzette fassen.

Jede Verblendeinheit einzeln nacheinander und gezielt abstrahlen!

Der Strahldruck muss mindestens 2,8 bar betragen!

Die Strahlrichtung muss immer senkrecht zur Metalloberflache und im
Abstand von 1 cm gehalten werden!

Zuerst vorstrahlen:

Zur Reinigung und VergroBerung der Metalloberfléche jede Verblendeinheit ca.
10 sec mit Rocatec Pre vorstrahlen. Bei gréBeren oder kleineren Flachen die
Strahldauer anpassen. Bei Verwendung von Rocatec Soft fiir die Beschichtung
keramischer Arbeiten kann das Vorstrahlen entfallen!

Danach beschichten:

Zur Silikatisierung der Metalloberldche jede Verblendeinheit mindestens 13 sec
mit Rocatec Plus oder Rocatec Soft beschichten. Zur Einhaltung der Strahldauer
gibt Rocatector Delta ein akustisches Signal. Bei gréBeren oder kleineren
Flachen die Strahldauer anpassen. Die korrekte Beschichtung ist an der dunklen
Férbung der Metalloberflache zu erkennen. Auf der Verblendfldche verbliebenes
Strahimittel leicht abklopfen oder mit fett- und wasserfreier Luft (niemals mit dem
Mund) abblasen. Die beschichtete Oberflédche nicht mit den Fingern berihren!
Dann silanisieren:

Zur Vervollstdndigung der chemischen Verbindung mit dem Opaquer, ESPE Sil in
eine saubere fettfreie Schale dosieren. Mit einem speziell dafir vorgesehenen,
sauberen Pinsel, die Verblendflachen einmal vollstdndig benetzen. Die Flasche
nach Gebrauch sofort wieder verschlieBen, andernfalls verkiirzt sich die Haltbar-
keit. Die leicht fllichtige Lésung bei Raumtemperatur 5 min trocknen lassen.
AnschlieBend die getrockneten Verblendfldchen direkt mit Opaquer beschich-
ten.

Wichtig fiir die Weiterverarbeitung:

Den Opaquer mit einem Kunststoffspatel in der Mulde einer Keramikplatte
anriihren. Das Auftragen des Opaquers auf eine feuchte Verblendfldche, ein
langeres Aufbewahren oder die Kontamination einer beschichteten Arbeit fiihren
zu spateren Verbunddefekten! Die mit Opaquer versehene Arbeit nicht ldnger als
1h unverblendet liegen lassen!

Zeiten
Rocatec Pre
Rocatec Plus
Rocatec Soft
ESPE Sil

Hinweise

Der Haftverbund kann nur bei Verwendung eines original ESPE
Beschichtungsgerétes sichergestellt werden! Die richtige Zuordnung
des Strahimittels zum Strahltank ist unbedingt einzuhalten (siehe
Farbkodierung auf Packung und Strahltank). Falsche Zuordnung der
Strahimittel fiihrt zum Versagen des Verbunds. Verunreinigtes oder
bereits benutztes Strahimittel darf nicht wiederverwendet werden!
Alle Arbeitsschritte, vom Vorstrahlen bis zum Auftragen des Opaquers,
miissen sorgféltig, in der angegebenen Reihenfolge und ohne léngere
Pausen durchgefiihrt werden, um einen optimalen Haftverbund zu
erhalten. Ein unsachgeméBes Anriihren des Opaquers geféhrdet den
Verbund. Jegliche Kontamination der Verblendfléchen, z.B. durch Fett,
ist zu vermeiden! )

Bei Legierungen kdnnen durch Uberhitzen der Schmelze oder durch die
Verwendung von ausschlieBlich mehrfach vergossenem Metall, gravierende
Verbundschwdachen entstehen!

Fehlerhafte Geriistgestaltung und ein unsachgemés freier Schneidekanten-
aufbau kénnen zu Defekten fiihren, die in keinem urséchlichen Zusammenhang
mit dem Verbundverfahren stehen.

10 sec/2,8 bar (Strahldauer je Verblendflache/Strahldruck)
13 sec/2,8 bar (Strahldauer je Verblendfléche/Strahldruck)
13 sec/2,8 bar (Strahldauer je Verblendflache/Strahldruck)
5 min (Trockenzeit)

Fehler

Nach dem Beschichten durfen keine unbehandelten Bereiche zurlickbleiben.
Kontrolle: dunkle Farbung.

Inshesondere bei Rocatec Plus oder Soft muss die Beschichtungszeit von 13 sec
unbedingt eingehalten werden.

Die Strahlrichtung immer senkrecht und im Abstand von 1 cm zur Metallober-
flache halten. Feucht gewordene Strahimittel diirfen nicht verwendet werden.
Eine zu dicke Opaquerschicht kann zu Verbundversagen innerhalb des Opaquers
fihren.

Unvertraglichkeiten

Bei empfindlichen Personen I&sst sich eine Sensibilisierung durch das Produkt
nicht ausschlieBen. Sollten allergische Reaktionen auftreten, ist der Gebrauch
einzustellen und das Produkt vollstdndig zu entfernen.

Lagerung und Haltbarkeit
Vorratsbehélter mit Strahlmittel nach Gebrauch verschlieBen und trocken auf-
bewahren. Die Produkte nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr verwenden.

Kundeninformation
Niemand ist berechtigt, Informationen bekannt zu geben, die von den Angaben
in diesen Anweisungen abweichen.

Garantie

3M ESPE garantiert, dass dieses Produkt frei von Material- und Herstellungs-
fehlern ist. 3M ESPE UBERNIMMT KEINE WEITERE HAFTUNG, AUCH KEINE
IMPLIZITE GARANTIE BEZUGLICH VERKAUFLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK. Der Anwender ist verantwortlich fiir den Einsatz und die
bestimmungsgeméBe Verwendung des Produkts. Wenn innerhalb der Garantie-
frist Schaden am Produkt auftreten, bestehen der einzige Anspruch und die
einzige Verpflichtung von 3M ESPE in der Reparatur oder dem Ersatz des

3M ESPE Produkts.

Haftungsbeschrénkung

Soweit ein Haftungsausschluss gesetzlich zuldssig ist, besteht fiir 3M ESPE
keinerlei Haftung fiir Verluste oder Schaden durch dieses Produkt, gleichgiltig
ob es sich dabei um direkte, indirekte, besondere, Begleit- oder Folgeschaden,
unabhangig von der Rechtsgrundlage, einschlieBlich Garantie, Vertrag, Fahr-
l&ssigkeit oder Vorsatz, handelt.
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Description du produit

Rocatec est un systéme permettant d’unir par adhérence et sans fissures
marginales le matériau de revétement composite Sinfony™ et les alliages
dentaires. D’autres domaines d’application sont le revétement d’inlays en
céramique avant la cémentation ou des rétentions sur modele coulé ou des
dents confectionnées a unir par adhésion avec la matiere synthétique de la
prothese. Rocatec permet de réparer les revétements des prothéses déja
portées sans endommager les zones intactes.

Par application d’une couche visuellement controlable de silicate et par appli-
cation du silane se forme la base d’une liaison chimique avec le matériau de
revétement qui n'a pas besoin de rétentions mécaniques. Le systeme Rocatec
se compose de Rocatec Pre, Rocatec Plus (110 pm chacun) et ESPE™ Sil.
Rocatec Soft (30 um) est proposé pour les travaux plus délicats devant donner
des résultats particulierement esthétiques. Les sables abrasifs Rocatec
s’emploient dans I'appareil spécial a sabler les revétements Rocatector™ Delta
ou Rocatec Junior.

Tous les produits mentionnés sont fabriqués par ou pour 3M ESPE.

Si vous souhaitez obtenir des informations détaillées sur tous les produits
mentionnés ci-apres, voir leur notice d’utilisation respective.

Ce mode d’emploi doit étre conservé pendant toute la durée d'utilisation du
produit.

Domaines d’application

Matériau de revétement composite:

Sinfony

Techniques:

Revétement des couronnes et bridges

Revétement des protheses télescopiques et des galets

Protheses a partir de modgles en fonte

Technique des bridges adhésifs

Revétement et silanisation des inlays en céramique

Ancrage des dents prothétiques

Réparation des revétements de protheses

Types d'alliages (testés a titre d’exemple):

Alliages dentaires en métaux précieux, par ex. en Degulor M, Protadur 2,
Auropal 2, Stabilor G, Hera SG, Herador NH

Alliages dentaires, a teneur réduite en métaux précieux, par ex. en Herador P,
Albabond E, Pors-on 4

Alliages dentaires a I'argent par ex. en Palliag M

Alliage dentaires en métaux non ferreux, par ex. en Wiron 88, Wironit, Reintitan
(Dentaurum)

Préparation de la carcasse

Al'instar d’une céramique de revétement, préparer la surface a revétir sans
rétentions mécaniques. Le sable abrasif doit pouvoir atteindre toute la surface.
Dans la zone cervicale, configurer la couronne avec un bord métallique poli.
Pour les contacts d’occlusion statiques et dynamiques dans la zone du
revétement des incisives, une protection des bords tranchants peut s’avérer
nécessaire. Si les contacts occlusifs sont amortis par des surfaces métalliques,
il est possible de monter, surcotée de 1,5 mm maxi., une aréte tranchante
exempte de métal. Les éléments de bridge doivent, pour des motifs de
robustesse et d’obtention d’'une surface d’adhésion suffisante, étre configurés
avec une coquille dorsale et une surface d’appui basale.

Application

A I'aide de pincettes calables, saisir I'objet a revétir.

Les unes apres les autres, passer les diverses unités du revétement avec
précision au jet de sable.

La pression du jet ne doit pas étre inférieure a 2,8 bars.

La direction du jet doit toujours étre perpendiculaire a la surface du métal et
I'extrémité de la buse doit étre distante de 1 em par rapport a cette surface.
Passer d’abord au jet de sable:

Pour nettoyer et agrandir la surface métallique, sabler chaque unité du
revétement pendant 10 secondes avec Rocatec Pre. Si la surface est grande ou
petite, adapter la durée du sablage en conséquence. Si Rocatec Soft doit servir
a revétir des travaux en céramique, le sablage préliminaire est inutile.
Appliquer ensuite le revétement:

Pour silicater la surface métallique, enduire chaque unité de revétement
pendant 13 sec minimum avec Rocatec ou Rocatec Soft. 'appareil Rocatector
Delta émet un signal sonore pour que le technicien dentaire puisse respecter la
durée de sablage. Si la surface est grande ou petite, adapter la durée du
sablage en conséquence. Le revétement est correct si la surface du métal a pris
une teinte foncée. Taper sur la surface du revétement pour en faire tomber le
sable resté dessus, ou le chasser avec de I'air comprimé exempt d’huile ou
d’eau (ne jamais souffler avec la bouche). Ne pas toucher la surface revétue
avec les doigts!

Silaniser ensuite:

Pour parfaire la liaison chimique avec la substance opacifiante, doser ESPE Sil
dans une coupelle propre et non grasse. A I'aide d’un pinceau propre
spécialement prévu a cet effet, appliquer le produit sur toutes les surfaces de
revétement. Refermer le flacon immédiatement aprés usage faute de quoi la
durée de conservation du produit diminue. Laisser sécher la solution volatile a
la température ambiante, pendant 5 min. Ensuite, revétir les surfaces séchées
directement avec la substance opacifiante.

Consigne importante concernant la poursuite du traitement:

A T'aide d'une spatule en plastique, mélanger la substance opacifiante dans le
creux d’'une plague en céramique.

L'application de la substance opacifiante sur une surface de revétement
humide, le stockage prolongé d’une prothése ou la contamination d’une
prothese revétue entrainent ultérieurement des défauts d'adhérence.

Ne pas laisser une prothese revétue de substance opacifiante reposer plus
d’une heure!

Temps

Rocatec Pre 10 sec/2,8 bars  (Durée de sablage par surface de
revétement/pression de sablage)
(Durée de sablage par surface de
revétement/pression de sablage)
(Durée de sablage par surface de
revétement/pression de sablage)

(Durée de séchage)

Rocatec Plus 13 sec/2,8 bars

Rocatec Soft 13 sec/2,8 bars

ESPE Sil

Remarques

L’adhérence du montage n’est assurée que si le technicien utilise un
appareil enducteur ESPE d’origine. Respecter impérativement la
concordance entre le produit de sablage et le récipient de sablage (voir
les codes-couleur sur le paquet et le récipient de sablage). Une erreur
de concordance entraine une défaillance du montage. Ne jamais
(ré)utiliser du sable souillé ou qui a déja servi!

Pour que I’adhérence soit optimale, effectuer avec soin toutes les étapes
de travail, du sablage préliminaire a I’application de la substance
opacifiante, selon la chronologie indiquée et sans interruptions
longues. Un mélange inexpert de la substance opacifiante préjudicie au
montage. Eviter toute contamination, par la graisse en particulier, des
surfaces a revétir.

Dans le cas des alliages, une surchauffe du bain ou I'utilisation exclusivement
d’un métal déja coulé plusieur fois risque de fragiliser gravement le montage
adhésif.

Une configuration erronée de la carcasse et la confection inexpertement libre
des arétes de coupe peuvent entrainer des défauts dont I'origine ne réside pas
dans le procédé servant a réaliser le montage adhésif.

5min

Défauts

Une fois le revétement appliqué, il ne doit rester aucune zone non traitée.
Controle: la coloration doit étre foncée.

En particulier avec Rocatec Plus ou Rocatec Soft, respecter impérativement le
délai d’application du revétement (13 sec).

Toujours braquer le jet perpendiculairement a la surface métallique, extrémité
de la buse a 1 cm de cette surface. Ne pas utiliser les produits de sablage qui
sont devenus humides.

Une couche de substance opacifiante trop épaisse peut entrainer une rupture
d’adhérence dans la substance.

Intolérances

Une sensibilité au produit chez les personnes prédisposées n'est pas a exclure.
Si des réactions allergiques se manifestent, cesser I'utilisation et éliminer
complétement le produit.

Stockage et durée de conservation

Apres usage, bien refermer le récipient a produit de sablage puis le ranger au sec.
Ne plus utiliser les produits apres leur date de péremption.

Information clients

Toute personne devra obligatoirement communiquer des informations stricte-
ment conformes & celles données dans ce document.

Garantie

3M ESPE garantit que ce produit est dépourvu de défauts matériels et de fabri-
cation. 3M ESPE NE FOURNIT AUCUNE AUTRE GARANTIE, NI AUCUNE GARANTIE
IMPLICITE OU DE QUALITE MARCHANDE OU DE D’ADEQUATION A UN EMPLOI
PARTICULIER. L utilisateur est responsable de la détermination de I'adéquation
du produit & son utilisation. Si ce produit présente un défaut durant sa période
de garantie, votre seul recours et I'unique obligation de 3M ESPE sera la répara-
tion ou le remplacement du produit 3M ESPE.

Limitation de responsabilité

A I'exception des lieux ol la loi I'interdit, 3M ESPE ne sera tenu responsable
d’aucune perte ou dommage découlant de ce produit, qu'ils soient directs, indi-
rects, spécifiques, accidentels ou consécutifs, quels que soient les arguments
avancés, y compris la garantie, le contrat, la négligence ou la stricte responsa-
bilité.

Mise a jour 08/02

ITALIANO

Descrizione del prodotto

Rocatec € un sistema adesivo per I'unione esente da fessure tra il materiale di
rivestimento composito Sinfony™ e le leghe odontoiatriche. Ulteriori possibilita di
utilizzo sono il rivestimento di inlay ceramici prima della cementazione o la
ritenzione di modelli per colatura o denti confezionati per il collegamento adesivo
con il materiale plastico della protesi. | rivestimenti delle protesi possono essere
riparati senza danneggiare le zone intatte.

Grazie all'applicazione di uno strato silicato visualmente controllabile e all’appli-
cazione del silano si crea la base per un’unione chimica con il materiale di
rivestimento, che avviene senza ritenzione meccanica. Il sistema consiste in
Rocatec Pre, Rocatec Plus (110 um ciascuno) ed ESPE™ Sil. Per il trattamento di
finitura & disponibile per lavori particolarmente sottili Rocatec Soft (30 pum).

| materiali per sabbiatura Rocatec vengono utilizzati negli speciali dispositivi per
la sabbiatura dei rivestimenti Rocatector™ Delta o Ricatec Junior.

Tutti i prodotti menzionati sono fabbricati della o per la 3M ESPE.

Per ulteriori informazioni su tutti i prodotti menzionati qui di seguito consultare
le rispettive informazioni per I'uso.

Queste informazioni d’'uso devono essere conservate per tutta la durata d'utilizzo
del prodotto.

Campi di applicazione

Materiale composito di rivestimento:

Sinfony

Tecniche:

Tecniche di rivestimento di corone e ponti

Tecnica a telescopio e attacco

Protesica di colatura

Tecnica dei ponti adesivi

Rivestimento e silanizzazione di inlay ceramici

Ancoraggio di denti protesici

Riparazione di rivestimenti delle protesi

Tipi di leghe (collaudate per campionamento):

Leghe in metallo nobile, ad esempio Degulor M, Protadur 2, Auropal 2,

Stabilor G, Hera SG, Herador NH

Leghe ridotte in metallo nobile, ad esempio Herador P, Albabond E, Pors-on 4
Leghe in argento, ad esempio Palliag M

Leghe MNF (metallo non ferruginoso), ad esempio Wiron 88, Wironit, Reintitan
(Dentaurum)

Preparazione delle impalcature

Dare alle superfici da rivestire forma simile a quella della ceramica di
rivestimento, senza ritenzione meccanica. Tutte le superfici devono essere
completamente raggiungibili dalle particelle di sabbiatura. Chiudere i margini
delle corone nella regione cervicale con un bordo metallico levigato. Per contatti
occlusivi statici e dinamici nella regione del rivestimento frontale dei denti pud
essere necessaria una protezione dei bordi taglienti. Se i contatti occlusivi
vengono sopportati da superfici metalliche € possibile I'emersione sino a 1,5 mm
di un bordo tagliente privo di metallo. | componenti dei ponti devono, per
garantire stabilita e sufficiente superficie d’adesione, essere dotati di sostegno
posteriore e superficie basale di appoggio.

Utilizzo

Afferrare I'oggetto da rivestire con una pinzetta dotata di arresto.

Sabbiare successivamente ciascuna singola unita da rivestire in modo finalizzato.
La pressione di sabbiatura deve essere almeno pari a 2,8 bar.

Mantenere la direzione di sabbiatura sempre perpendicolare alla superficie
metallica e una distanza paria 1 cm.

Sabbiatura preliminare

Per la pulizia e I'irruvidimento delle superfici metalliche presabbiare ciascuna
unita da rivestire per circa 10 secondi con Rocatec Pre. Per superfici piti grandi
0 pili piccole adeguare il tempo di sabbiatura. In caso di utilizzo di Rocatec Soft
per il rivestimento di lavori in ceramica, la sabbiatura preliminare puo essere
tralasciata.

Rivestimento

Per la silicatizzazione delle superfici metalliche applicare su ciascuna unita da
rivestire Rocatec Plus o Rocatec Soft per almeno 13 secondi. Per la corretta
durata di sabbiatura Rocatector Delta emette un segnale acustico. Per superfici
piti grandi o pit piccole adeguare il tempo di sabbiatura. Il rivestimento
effettuato in modo corretto € riconoscibile a vista per la colorazione scura delle
superfici metalliche. Rimuovere il materiale di sabbiatura rimasto sulle superfici
da rivestire scuotendole leggermente o mediante soffiatura con aria esente da
grassi 0 umidita. Non soffiare in nessun caso con la bocca. Non toccare con le
dita le superfici rivestite.

Silanizzazione

A completamento del legame chimico con I'Opaquer, dosare ESPE Sil in una
scodella pulita e sgrassata. Con I'apposito pennello, perfettamente pulito,
umettare completamente una volta le superfici da rivestire. Chiudere il flacone
immediatamente dopo I'uso per evitare di abbreviarne la durata di conservazione.
Lasciare asciugare la soluzione, leggermente volatile, a temperatura ambiente
per 5 minuti. Per finire rivestire direttamente con Opaquer le superfici asciutte.
Nota importante per I'ulteriore lavorazione

Mescolare I'Opaquer con una spatola in plastica, nella concavita di una piastra
in ceramica.

L"applicazione di Opaquer su una superficie da rivestire umida, la prolungata
permanenza senza rivestimento della superficie o la contaminazione degli
oggetti rivestiti causano in seguito difetti nel legame.

Non lasciare senza rivestimento per pit di 1 h le superfici trattate con Opaquer.

Tempi di lavorazione

Rocatec Pre 10 sec/2,8 bar  (Durata sabbiatura per superficie/
pressione sabbiatura)

Rocatec Plus 13 sec/2,8 bar  (Durata sabbiatura per superficie/
pressione sabbiatura)

Rocatec Soft 13sec/2,8 bar  (Durata sabbiatura per superficie/
pressione sabbiatura)

ESPE Sil 5 min. (Tempo di essiccazione)

Note

La perfetta aderenza puo essere garantita solo utilizzando un disposi-
tivo di rivestimento originale ESPE. Osservare attentamente la corretta
assegnazione del materiale di sabbiatura al serbatoio (vedere codice a
colori su confezione e serbatoio). L'utilizzo del materiale di sabbiatura
non corretto conduce alla perdita del legame. Materiali di sabbiatura
impuri o gia usati non devono essere assolutamente riutilizzati.

Per ottenere un adesione ottimale, tutte le fasi di lavorazione, dalla
sabbiatura preliminare all’applicazione dell’Opaquer, devono essere
eseguite accuratamente, nella successione prescritta e senza pause
prolungate. Un’insufficiente mescolatura dell’Opaquer pregiudica il
legame. Evitare qualsiasi contaminazione, ad esempio da grassi, delle
superfici da rivestire.

Per le leghe, il surriscaldamento della massa fusa o I'utilizzo esclusivo di metallo
pili volte colato possono causare gravi indebolimenti nel collegamento.

La costruzione errata delle impalcature e una non corretta realizzazione dei
bordi taglienti liberi possono condurre a difetti non direttamente riconducibili alla
procedura di collegamento.

Errori

Dopo il rivestimento non devono rimanere zone non trattate.

Controllo: colorazione scura.

In particolare in caso di utilizzo di Rocatec Plus o Rocatec Soft il tempo di
rivestimento pari a 13 secondi deve essere assolutamente rispettato.
Mantenere la direzione di sabbiatura sempre perpendicolare alla superficie
metallica, a una distanza pari a 1 ¢cm da quest'ultima.

Non utilizzare materiali di sabbiatura umidi.

Uno strato di Opaquer troppo spesso pud causare perdite del collegamento
all'interno dell’Opaquer stesso.

Tollerabilita

Non ¢ esclusa una sensibilizzazione da parte del prodotto nelle persone sensi-
bili. Dovessero presentarsi reazioni allergiche, interrompere I'uso ed eliminare
completamente il prodotto dalle aree d'applicazione.

Conservazione e durata

Dopo I'uso chiudere il contenitore del materiale di sabbiatura e conservare in
luogo asciutto.

Non utilizzare il prodotto oltre la data di scadenza.

Informazioni per i clienti
Nessuna persona ¢ autorizzata a fornire informazioni diverse da quelle indicate
in questo foglio di istruzioni.

Garanzia

3M ESPE garantisce che questo prodotto & privo di difetti per quanto riguarda
materiali e manifattura. 3M ESPE NON OFFRE ULTERIORI GARANZIE, COMPRESE
EVENTUALI GARANZIE IMPLICITE O DI COMMERCIABILITA O IDONEITA PER
PARTICOLARI SCOPI. L'utente ¢ responsabile di determinare I'idoneita del pro-
dotto nelle singole applicazioni. Se questo prodotto risulta difettoso nell’ambito
del periodo di garanzia, I'esclusivo rimedio e unico obbligo da parte di 3M ESPE
sara la riparazione o la sostituzione del prodotto 3M ESPE.

Limitazioni di responsabilita

Eccetto ove diversamente indicato dalla legge, 3M ESPE non si riterra responsa-
bile per eventuali perdite o danni derivati da questo prodotto, diretti o indiretti,
speciali, incidentali o consequenziali, qualunque sia la teoria affermata, compresa
garanzia, contratto, negligenza o diretta responsabilita.

Data di ultima approvazione 08/02

ESPANOL

Descripcion del producto

Rocatec es un sistema «compound» de adhesion para la union adhesiva y
exenta de fisuras marginales entre el material de revestimiento compuesto
Sinfony™ y las aleaciones dentales. Otras posibilidades de aplicacion son el
revestimiento de incrustaciones de porcelana (inlays) antes de la cementacion o
retenciones de colada de modelaje o dientes de confeccion para la union
adhesiva con el plastico de la prétesis. Los revestimientos en las prétesis
llevadas pueden ser reparados sin dafiar las demds zonas intactas.

Mediante el revestimiento con una capa silicea visualmente controlable y la
aplicacion del silano se origina la base para un enlace quimico con el material
de revestimiento que no requiere retenciones mecanicas. El sistema esta
constituido por Rocatec Pre, Rocatec Plus (resp.110 pm) y ESPE™ Sil. Para un
tratamiento mas cuidadoso se tiene a disposicion Rocatec Soft (30 um) para
trabajos muy finos. Las arenas de chorreado Rocatec se aplican con el
chorreador de revestimiento especial Rocatector™ Delta o Rocatec Junior.
Todos los productos mencionados son fabricados por o para 3M ESPE.

Para mayores detalles sobre todos los productos mencionados a continuacion,
véase la respectiva informacién de empleo.

Las informaciones de uso deben conservarse durante todo el tiempo de uso del
producto.

Campos de aplicacion

Material de revestimiento compuesto:

Sinfony

Técnicas:

Técnica de revestimiento de coronas y de puentes

Técnica de revestimiento telescdpico y revestimiento por machos
Protética de colada de modelaje

Técnica de puentes adhesivos

Revestimiento y silanizacién de incrustaciones de porcelana

Anclaje de dientes postizos

Reparacion de revestimientos protésicos

Tipos de aleaciones (probados ejemplarmente):

Aleaciones de metales preciosos, p. €j. Degulor M, Protadur 2, Auropal 2,
Stabilor G, Hera SG, Herador NH

Aleaciones reducidas de metal precioso, p. ej. Herador P, Albabond E, Pors-on 4
Aleaciones de plata, p. €j. Palliag M

Aleaciones de metales no ferrosos, p. ej. Wron 88, Wironit, Titanio puro
(Dentaurum)

Preparacion de la armazén

Conformar la superficie por revestir sin retenciones mecanicas, parecida a la

porcelana de revestimiento. Toda la superficie tendra que ser accesible para el

grano del chorro. Concluir la corona en la zona cervical con un borde metalico

pulido. En el caso de contactos de oclusion estaticos y dinamicos en la zona del

revestimiento de los dientes frontales puede ser necesario una proteccion de

los bordes incisivos. Si los contactos de oclusién son absorbidos por superficies

metdlicas, entonces sera posible prolongar un borde incisivo sin soporte

metdlico hasta 1,5 mm. Por razones de estabilidad y de una superficie adherente

suficiente, los elementos del puente tendran que ser conformados con un

semicasquillo metlico y una superficie de apoyo basal.

Aplicacion

Sujetar el objeto por revestir con una pinza.

iChorrear cada unidad por revestir individualmente una después de otra y

sistematicamente!

iLa presion del chorro tendré que ser por lo menos 2,8 bares!

iLa direccion del chorro tiene que ser siempre vertical a la superficie metdlica

y mantenerse a una distancia de 1 cm!

Efectuar primeramente el chorreado preparatorio:

Chorrear previamente cada unidad por revestir con Rocatec Pre aprox. 10 seg.

para limpiar y agrandar la superficie metalica. Adaptar la duracion del chorreado

segun el tamafio de las superficies. jSi se utiliza Rocatec Soft para el

revestimiento de trabajos de porcelana, se podra suprimir el chorreado

preparatorio!

Luego la operacion del chorreado de revestimiento:

Para la silicatizacion de la superficie metdlica de cada unidad por revestir, se

revestira con Rocatec Plus o Rocatec Soft por lo menos 13 seg. Rocatector

Delta emite una sefial actstica para el cumplimiento de la duracion del

chorreado. Adaptar la duracion del chorreado segun el tamafio de las super-

ficies. Una coloracion oscura de la superficie metalica denota un revestimiento

correcto. Desprender el material de chorreado por el lado del revestimiento

dando unos golpecitos ligeros o soplar con aire exento de grasa y de agua

(inunca con la boca!). {No tocar la superficie revestida con los dedos!

Después la aplicacion del silano:

Para completar el compuesto quimico con el Opaquer, poner una cantidad

dosificada de ESPE Sil en un platillo limpio y exento de grasa. Recubrir

completamente una vez las superficies por revestir con un pincel limpio y

previsto especialmente para este fin. Cerrar inmediatamente el frasco después

de haberlo usado, de lo contrario, se acortard la conservabilidad del liquido.

Dejar secar 5 min. el liquido ligeramente volatil a temperatura ambiente.

A continuacion, recubrir las superficies por revestir secas directamente con

Opaquer.

Importante para el acabado:

Remover el Opaquer en la concavidad de una placa de porcelana con una

espatula de plastico. jLa aplicacion del Opaquer sobre una superficie de

revestimiento hlimeda, un almacenamiento prolongado o la contaminacion de

un trabajo revestido ocasionan defectos posteriores en el compuesto!

iNo dejar el trabajo provisto de Opaquer mas de 1 h sin revestir!

Tiempos

Rocatec Pre 10 seg/2,8 bares (duracion del chorreado segun la superficie
por revestir/presion de chorreado)

13 seg/2,8 bares (duracion del chorreado segun la superficie
por revestir/presion de chorreado)

Rocatec Plus

Rocatec Soft 13 seg/2,8 bares (duracion del chorreado segun la superficie
por revestir/presion de chorreado)
ESPE Sil 5 min. (tiempo de secado)

Indicaciones

ijEl compuesto adherente podra ser garantizado sélo si se utiliza un
aparato revestidor original ESPE! Se debera tener absolutamente en
cuenta la asignacion correcta del agente de chorreado al deposito de
chorreado (ver la codificacion de colores en la caja y el depésito de
chorreado). Una asignacion equivocada de los agentes de chorreado
origina la falla de la unién. jNo se deberan reutilizar agentes de
chorreado lleno de impurezas o ya empleados!

Todos los pasos de trabajo — desde el chorreado preparativo hasta la
aplicacion del Opaquer — tendran que efectuarse cuidadosamente en el
orden indicado y sin hacer pausas prolongadas, para obtener un
compuesto adherente dptimo. Un removimiento impropio del Opaquer
pone en peligro el compuesto. jSe debera evitar cualquier contamina-
cion de las superficies por revestir, p. ej. por grasa!

iDebido a un sobrecalentamiento del esmalte o a la aplicacion de metal fundido
varias veces pueden originarse en las aleaciones debilidades graves en el
compuesto!

Una conformacion equivocada del armazon y una estructuracion de los bordes
incisivos impropiamente libre pueden originar defectos que no estan en ninguna
relacion causal con el método de combinacion.

Defectos

Después del revestimiento no deberan quedar zonas sin tratar.

Control: Por la coloracion oscura.

Especialmente en el caso de Rocatec Plus o Rocatec Soft se tiene que cumplir
absolutamente el tiempo de revestimiento de 13 seg.

Mantener la direccion del chorreado siempre verticalmente y a una distancia de
1cm de la superficie de metal.

No se deberan utilizar agentes de chorreado que se han vuelto hlimedos.

Una capa de Opaquer demasiado gruesa puede ocasionar la falla del
compuesto dentro del Opaquer.

Incompatibilidades

En personas sensibles no se excluye una sensibilizacion causada por el producto.
Si aparecieran reacciones de tipo alérgico, debe suspenderse el uso y eliminar
completamente el producto.

Almacenamiento y conservacion

Cerrar herméticamente el depésito de reserva con el agente de chorreado
después de haberlo usado y guardar en un lugar seco. No utilizar mas los
productos después de haber transcurrido la fecha de caducidad.

Informacion para clientes
Ninguna persona esta autorizada a proporcionar informacioén alguna que difiera
de la informacion proporcionada en esta hoja de instrucciones.

Garantia

3M ESPE garantiza que este producto carecera de defectos en el material y la
fabricacién. 3M ESPE NO OTORGA NINGUNA OTRA GARANTIA, INCLUSO
CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA O DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA
UN PROPOSITO EN PARTICULAR. El usuario sera responsable de determinar si
el producto es idoneo para su aplicacion. Si este producto resulta defectuoso
dentro del periodo de la garantia, su recurso exclusivo y la tinica obligacion de
3M ESPE serd la de reparar o cambiar el producto de 3M ESPE.

Limitacion de responsabilidad

Excepto en los casos en los que la ley lo prohiba, 3M ESPE no sera responsable
de ninguna pérdida o ningdn dafio que surja por causa del producto, ya sea
directo, indirecto, especial, incidental o emergentes, sin importar la teoria que
se sostenga, incluso garantia, contrato, negligencia o estricta responsabilidad.

Estado de informacion: 08/02

PORTUGUES

Descricéo do produto

Rocatec é um sistema para a unido adesiva, isenta de fissuras, entre o
compdsito do material de revestimento Sinfony™ e as ligas dentarias. Este
sistema pode ser aplicado ainda no revestimento de inlays de ceramica, antes
da cimentacéo, ou nas retengdes de moldes, ou seja, de dentes confeccionais
para a unido adesiva com o material sintético das préteses. Em proteses ja
usadas podem ser efectuados trabalhos de reparagdes nos respectivos
revestimentos, sem causar-se danos nas regioes intactas.

Através da aplicagdo duma camada siliciosa, visualmente controlavel, e da
aplicagdo do silano é formada a base para uma ligagéo quimica com o material
de revestimento, sem necessidade de retengdes mecanicas. O sistema
compde-se de Rocatec Pre, Rocatec Plus (respectivamente de 110 ym) e de
ESPE™ Sil. Para elaboragdo mais cuidadosa de trabalhos especialmente
elegantes dispomos de Rocatec Soft (de 30 pm). As areias quartzosas séo
preparadas em aparelhos especiais de propulso a jorro como o Rocatector™
Delta ou 0 Rocatec Junior.

Todos os produtos mencionados sdo fabricados pela ou para a 3M ESPE.

Veja nas respectivas instrugoes de uso detalhes sobre todos 0s produtos
mencionados.

Guarde estas instrugdes enquanto o produto for usado.

Campos de aplicacéo

Compésito do material de revestimento:

Sinfony

Técnicas:

Técnica de revestimento de coroas e de pontes

Técnica combinada de préteses retiraveis e fixas

Protética de moldes

Técnica de pontes adesivas

Revestimento e preparagdo com silano de inlays de ceramica

Ancoragem de dentes de préteses

Reparacéo de revestimentos de préteses

Tipos de ligas (testados a titulo de exemplo):

Ligas de metal precioso, p.e.: Degulor M, Protadur 2, Auropal 2, Stabilor G,

Hera SG, Herador NH

Ligas de reducéo de metal precioso, p.e.: Herador P, Albabond E, Pors-on 4
Ligas de prata, p.e.: Palliag M

Ligas de metais ndo-ferrosos, p.e.: Wiron 88, Wironit, Reintitan (Dentaurum)

Preparagao da estrutura

Preparar a superficie de revestimento sem retengdes mecanicas, procedendo
da mesma forma como na cerdmica de revestimento. A rea a ser trabalha tera
de ser completamente acessivel pelo jorro de areia quartzosa. Na regido
cervical elaborar a coroa com uma borda metalica polida. Em contactos de
oclusio estaticos e dinamicos, na area de revestimento dos dentes da frente,
podera ser necessdria uma protecgdo nos cantos dos incisivos. Se forem
sustentados contactos de oclusdo por meio de superficies metdlicas, entdo é
possivel a aplicacdo de uma amela isenta de metal de até 1,5 mm no canto dos
incisivos. Para se obter uma estabilidade e uma superficie de adesdo suficiente,
os elementos de pontes terdo de ser apetrechados com encostos e com
superficie de apoio basal.

Aplicacéo

Pegar na pega a ser revestida com uma pinga de aperto.

Aplicar o jorro separadamente e de forma directa em cada unidade de
revestimento, uma apés a outra!

A pressao do jorro deve ser de pelo menos 2,8 bar!

Mantenha o jorro sempre em posi¢ao vertical a superficie metdlica e a uma
distancia de 1 cm!

Preparacdo preliminar:

Para limpeza e ampliagdo da superficie metalica, aplique com o Rocatec Pre o
jorro de areia quartzosa em cada unidade de revestimento durante cerca de

10 seg. Em superficies maiores ou menores adapte o periodo de duragéo do
jorro. Esta preparaco preliminar pode ser excluida, caso se aplique o Rocatec
Soft para o revestimento de trabalhos em ceramical

Revestimento posterior:

Revestir com a camada siliciosa a superficie metalica pelo menos durante

13 seg., aplicando para tal 0 Rocatec Plus ou o Rocatec Soft. Para se manter a
duragdo do jorro, o Rocatector Delta emite um sinal actstico. Em superficies
maiores ou menores adapte o periodo de duragdo do jorro. O revestimento
correcto pode ser reconhecido na coloragdo escura da superficie metdlica.
Retirar restos do jorro quartzoso do revestimento da superficie, batendo nela
cuidadosamente ou soprar com ar isento de gordura e de dgua (nunca sopre
com a boca). Nao toque com os dedos na superficie revestida!

Aplicagdo da camada de silano:

Para se completar a ligagdo quimica com o opacificador, faga 0 doseamento de
ESPE Sil numa cubeta limpa e sem gordura. Humedecer completamente, com
um pincel limpo especialmente previsto para tal, as superficies de revestimento.
Depois de ter usado o produto, feche imediatamente o frasco, conservando-se
assim o produto. Deixe secar, a solugdo facilmente volatil, a temperatura
ambiente durante 5 minutos. Depois revestir directamente com o opacificador
as superficies de revestimento secadas.

Aviso importante para a elaboragao posterior:

Misturar o opacificador com uma espatula de pldstico na concavidade duma
placa de cerdmica. A aplicagéo do opacificador deve ser feita sobre uma
superficie de revestimento himida; uma conservagdo muito demorada ou a
contaminacdo duma pega revestida causam posteriormente defeitos na unido!
N&o deixe por mais de 1 hora sem revestimento trabalhos, aos quais ja se tenha
aplicado o opacificador!

Periodos

Rocatec Pre 10 seg./2,8 bar (durag@o do jorro, conforme superf. de
revest./pressdo do jorro)

13 seg./2,8 bar (duragdo do jorro, conforme superf. de
revest./pressdo do jorro)

13 seg./2,8 bar (duragdo do jorro, conforme superf. de

revest./pressdo do jorro)

(periodo de secagem)

Rocatec Plus
Rocatec Soft

ESPE Sil

Avisos

A unido adesiva s6 pode ser garantida aplicando-se um aparelho
original de revestimento ESPE! Deve-se observar obrigatoriamente o
ordenamento correcto do produto de jorro em relacéo ao tanque de
areia quartzosa (veja codificacao de cores na embalagem e no tanque
de areia quartzosa). Um ordenamento incorrecto do produto de jorro
causa uma uniao com falhas. Produto de jorro contaminado ou ja
usado nao devera ser novamente utilizado!

Todos os passos de trabalho, desde o pré-jorrar até a aplicagao do
opacificador deverao ser cuidadosamente efectuados conforme a
sequéncia indicada e sem longos periodos de pausas, obtendo-se
assim uma perfeita unido adesiva. Uma mistura incorrecta do
opacificador prejudica a unido. Deve-se evitar qualquer tipo de
contaminagao nas superficies de revestimento, p.e., gordura!

Nas ligas poderdo surgir graves instabilidades na uniéo, devido ao
sobreaquecimento da massa fundida ou devido a aplicagéo exclusiva de metal
fundido vérias vezes!

A elaboragao de estruturas com falhas e uma preparagao incorrecta com folgas
nos cantos dos incisivos, podem causar defeitos que nao dependem desta
técnica de unido adesiva.

5 min.

Erros

Depois do revestimento ndo devem restar areas por serem tratadas. Controlo:
coloragéo escura.

Especialmente na aplicagdo do Rocatec Plus ou Soft, o periodo de revestimento
de 13 seg., tem de ser obrigatoriamente observado.

Manter sempre a direcgdo do jorro horizontalmente e a uma distancia de 1cm
da superficie metalica.

Néo se deve usar produto de jorro que tenha humedecido.

Uma camada de opacificador muito grossa pode causar falhas de unido no
opacificador.
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Incompatibilidades

Em pessoas sensiveis nao se exclui uma sensibilizagao causada pelo produto.
Caso surjam reacgdes alérgicas suspender o uso do produto e retira-lo
completamente.

Armazenamento e conservagao

Feche e guarde em lugar seco os tanques de reserva do produto de jorro
depois do uso.

N&o usar mais o produto depois de vencida a data de validade.

Informacéo para os clientes
Ninguém estd autorizado a fornecer qualquer informagéo diferente da que é
fornecida nesta folha de instrugdes.

Garantia

A 3M ESPE garante que este produto estaré isento de defeitos em termos de
material e fabrico. A 3M ESPE NAO CONCEDE QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS,
INCLUINDQ QUALQUER GARANTIA IMPLICITA OU DE COMERCIALIZAGAO E
ADEQUAGAO A DETERMINADO FIM. O utilizador ¢ responsével por determinar a
adequagdo do produto a aplicagdo em causa. Se este produto se apresentar
defeituoso dentro do perfodo de garantia, a sua tnica solugdo e dnica obrigagao
da 3M ESPE ser4 a reparago ou substituigdo do produto da 3M ESPE.

Limitagao da responsabilidade

Excepto quando proibido por lei, a 3M ESPE néo serd responsavel por quaisquer
perdas ou danos resultantes deste produto, sejam directos, indirectos, especiais,
incidentais ou consequenciais, independentemente da teoria defendida, incluindo
garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade estrita.

Verséo de: 08/02

NEDERLANDS

Beschrijving van het product

Rocatec is een hechtsysteem waarmee een adhesieve, randspleetvrije
verbinding tot stand kan worden gebracht tussen het composiet-afdekmateriaal
Sinfony™ en dentale legeringen. Andere mogelijke toepassingen zijn het coaten
van keramische inlays voor het cementeren van frameankers c.q. confectie-
tanden voor de adhesieve verbinding met de prothese-kunststof. Afdekkingen
op reeds gedragen prothesen kunnen worden gerepareerd zonder dat verder
intacte gebieden worden beschadigd.

Door het aanbrengen van een visueel controleerbare silicaatlaag en de
applicatie van het silaan ontstaat de basis voor een chemische verbinding met
het afdekmateriaal, waarbij geen mechanische retentie nodig is. Het systeem
bestaat uit Rocatec Pre, Rocatec Plus (beide 110 pm) en ESPE™ Sil. Voor zeer
fijine werkzaamheden kan Rocatec Soft (30 um) worden gebruikt zodat het
werkstuk wordt ontzien. Rocatec straalzand wordt verwerkt in het speciale
straalapparaat voor het aanbrengen van een silicaatlaag Rocatector™ Delta of
Rocatec Junior.

Alle genoemde producten worden geproduceerd door of voor 3M ESPE.

Meer informatie over alle hierna genoemde producten vindt u in de betreffende
gebruiksinformatie.

Bewaar deze gebruiksaanwijzing zolang u dit product gebruikt.

Toepassingsgebieden

Composiet-afdekmateriaal:

Sinfony

Technieken:

Afdektechniek voor kronen en bruggen

Afdektechniek voor telescopen en schuifconstructies
Frameprothese-techniek

Adhesiefbruggentechniek

Coating en silanisering van keramische inlays

Verankering van prothesetanden

Reparatie van prothese-afdekkingen

Soort legering (exemplarisch getest):

Edelmetaal-legeringen, bijv. Degulor M, Protadur 2, Auropal 2, Stabilor G,
Hera SG, Herador NH

Half-edelmetaal-legeringen, bijv. Herador P, Albabond E, Pors-on 4
Zilver-legeringen, bijv. Palliag M

NEM-legeringen, bijv. Wiron 88, Wironit, Reintitan (Dentaurum)

Voorbereiding van de substructuur

Het af te dekken vlak zonder mechanische retentie net zo vormgeven als bij de
opgebakken porseleinkroon-techniek. Het straalzand moet het gehele viak
kunnen bereiken. In het cervicale gebied de kroon afwerken met een gepolijste
metalen rand. Bij statische en dynamische occlusiecontacten in het gebied van
de afdekking van de voortanden kan het noodzakelijk zijn om de incisale rand in
metaal uit te voeren.Wanneer occlusiecontacten door metalen viakken worden
opgevangen, is het mogelijk de incisale rand tot een hoogte van1,5 mm in
composiet uit te voeren. Voor voldoende stabiliteit en een adequaat hechtviak
moeten brugdelen met een komvorm en basaal steunvlak worden vormgegeven.

Toepassing
Het object waarop de silicaatlaag moet worden aangebracht vasthouden met
een pincet.

leder deel moet afzonderlijk en gericht worden gezandstraald!

De straaldruk moet min. 2,8 bar bedragen!

De straal moet altijd verticaal ten opzichte van het metalen oppervlak worden
gericht en op een afstand van 1 cm worden gehouden!

Eerst voorstralen:

Ter reiniging en vergroting van het metalen opperviak ieder te bedekken
gedeelte apart ca. 10 sec met Rocatec Pre voorstralen. Bij grotere of kleinere
vlakken de straalduur aanpassen. Bij gebruik van Rocatec Soft voor het coaten
van keramische werkstukken is het niet nodig om voor te stralen.

Daarna een laag aanbrengen:

Voor het aanbrengen van een silicaatiaag op het metalen opperviak moet ieder
gedeelte apart minimaal 13 sec met Rocatec Plus of Rocatec Soft worden
bestraald. Voor het aanhouden van de straalduur geeft Rocatector Delta een
akoestisch signaal. Bij grotere of kleinere viakken de straalduur aanpassen.
Wanneer de laag goed is, vertoont het metalen opperviak een donkere kleur.
Op het af te dekken viak achtergebleven straalmiddel voorzichtig afkloppen of
wegblazen met vet- en watervrije lucht (nooit met de mond). Het gecoate
oppervlak nooit met de vingers aanraken!

Daarna silaniseren:

Om de chemische verbinding met de opaquer af te ronden, ESPE Sil in een
schone, vetvrije schaal gieten. De af te dekken vlakken in een keer in hun
geheel bevochtigen met een speciaal daarvoor bestemd, schoon kwastje. De
flacon na gebruik onmiddellijk sluiten; anders wordt de houdbaarheidsduur
verkort. De licht-vluchtige oplossing bij kamertemperatuur 5 min laten
drogen. De gedroogde vlakken daarna direct van een laag opaquer voorzien.
Belangrijke opmerking voor de verdere verwerking:

De opaquer met een kunststof spatel roeren in de kom van een keramische
plaat.

Het aanbrengen van de opaquer op een vochtig opperviak, te lange bewaartijd
of contaminatie van een met een silicaatlaag gecoat werkstuk kunnen later
leiden tot een inadequate hechting!

Het van opaquer voorziene werkstuk niet langer dan 1 uur laten liggen voordat
de definitieve afdeklaag wordt aangebracht!

Tijden
Rocatec Pre
Rocatec Plus
Rocatec Soft
ESPE Sil

Opmerkingen

De hechting kan alleen worden gegarandeerd bij gebruik van een
origineel ESPE apparaat voor het aanbrengen van een silicaat-coating!
De juiste keuze van het straalmiddel t.o.v. de straaltank moet absoluut
in acht worden genomen (zie kleurencode op de verpakking en de
straaltank). Een onjuiste keuze van straalmiddelen leidt tot een
inadequate hechting. Verontreinigd of reeds eerder gebruikt straal-
middel mag niet opnieuw worden gebruikt!

Voor een optimale hechting moeten alle handelingen, van het voor-
stralen tot het aanbrengen van de opaquer, zorgvuldig, in de aange-
geven volgorde en zonder lange onderbrekingen worden uitgevoerd.
Onjuist mengen van de opaquer kan een negatieve invioed op de
hechting hebben. ledere contaminatie van het af te dekken oppervlak,
bijv. door vet, moet worden voorkomen!

Bij legeringen kunnen door het oververhitten van de vioeibare bestanddelen of
door het gebruik van uitsluitend meermaals gegoten metaal zeer zwakke
plekken in de hechtlaag ontstaan!

Een onjuiste vormgeving van de substructuur en een ondeskundige, niet-
ondersteunde opbouw van de incisale rand kunnen leiden tot breuken die niet
rechtstreeks met het hechtprocédé te maken hebben.

10 sec/2,8 bar (straalduur per af te dekken vlak/straaldruk)
13 sec/2,8 bar (straalduur per af te dekken viak/straaldruk)
13 sec/2,8 bar (straalduur per af te dekken vlak/straaldruk)
5 min (droogtijd)

Fouten

De silicaatlaag dient het te behandelen opperviak volledig te bedekken.
Controle: donkere Kleur.

Met name bij Rocatec Plus of Soft mag het aanbrengen van de laag absoluut
niet korter duren dan 13 sec.

De straal moet altijd verticaal ten opzichte van het metalen opperviak worden
gericht en moet op een afstand van 1 cm worden gehouden!

Straalmiddel dat vochtig is geworden, mag niet worden gebruikt.

Een te dikke opaquerlaag kan leiden tot een inadequate cohesie in de opaquer
zelf.

Allergische reacties e.d.

Bij personen met aanleg voor allergie kan niet worden uitgesloten dat dit
product tot een dergelijke reactie leidt. Als dat het geval zou zijn, moet van
(verder) gebruik worden afgezien, het product moet dan volledig worden
verwijderd.

Bewaren en houdbaarheid

Het reservoir met straalmiddel na gebruik sluiten en op een droge plaats
bewaren.

Na het verstrijken van de houdbaarheidsdatum mag het product niet meer
worden gebruikt.

Consumenteninformatie
Geen enkele persoon heeft het recht informatie te verschaffen die afwijkt van
hetgeen beschreven in deze gebruiksaanwijzing.

Garantie

3M ESPE garandeert dat dit product vrij is van materiaal- en fabricagefouten.
3M ESPE BIEDT GEEN ENKEL ANDER GARANTIE, INCLUSIEF STILZWIJGENDE
GARANTIES OF GARANTIES VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR
EEN BEPAALD DOEL. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker te bepalen
of het product geschikt is voor het door de gebruiker beoogde doel. Als dit
product binnen de garantieperiode defect raakt, is uw exclusieve rechtsmiddel
en de enige verplichting van 3M ESPE reparatie of vervanging van het product
van 3M ESPE.

Beperkte aansprakelijkheid

Tenzij dit is verboden door de wet, is 3M ESPE niet aansprakelijk voor verlies of
schade ten gevolge van het gebruik van dit product, of dit nu direct of indirect,
speciaal, incidenteel of resulterend is, ongeacht de verklaarde theorie, inclusief
garantie, contract, nalatigheid of strikte aansprakelijkheid.

Stand van de informatie 08/02

EAAHNIKA

Mepiypadn Tou npo'l'évmq

To Rocatec eival €va ouotnua cuykOAAnong yla tnv rpdédoduon
™G ouveetNng pnTlvr]q ya aLcGnTleq amKa)\Upr»:lq Sinfony™ oe
0B0VTIATPIKA KPAHATA, XWPIG TN SNHIOUPYia TIEPIEUPPAKTIKOU
Xpou. ANEG duvaTOTNTEG EPAPHOYNG Eival 1 eMOTPWON
KEPAUIKAOV EVBETWV TIPLV TNV OPLOTIKY CUYKOAANOY| TOUg 1 N
EMIOTPWON CUYKPATNTIKOV OTOLXEIWV HEPIKOV 0SOVTOOTOLXLOV
KaB®G KAl TEXVNTWOV SOVTIOV Yld TNV MPOCPUCT) TOUG KE TO
QKPUAIKO NG 0dovTooTolyiag. AloBNnTIKEG ETUKAAUYELS OE 1idN
TomoBeTNUEVEG 0dOVTOOTOLXIEG UITOPOUV £TtioNg va
emdlopBwOoUV Xwpiq TNV rpdkAnon BAARNG oTIG katd Ta dAAa
avénapeg MePLOXEQ.

SXNUATI{oVTaG €va OTTIKA EAEYXOUEVO OTPWHA TIUPLTIKOU AAATOG
Kal Je v ToroBETnon Tou cthaviou dnuloupyeitat n Baon yia éva
xnulK(') deauo He T0 UAIKO ™mg aloenTlKr']q Kd)\uwnq, TIOU eMapKe(
XWPIG pNXavikd ouykpatnTIka otoixeia. To oUoTnua arnoteAeital and
To Rocatec Pre, Rocatec Plus (to kaBéva 110 pm) kat To ESPE™ Sil. la
Hia Tio ouvMPNTIKY enteEepyaoia latibetat yia (Blaitepa Aemtég
epyaoieg To Rocatec Soft (30 um). H ene&epyaoia Twv KOKKwWV pog
appoBoAr Tng Rocatec yivetal oto e181KO Unxdvnua emnioTpwong dia
appoBoAng Rocatector™ Delta vj To Rocatec Junior.

OAa ta poavadepdpeva npoidvTta napdyovral and v 1 ya mv
3M ESPE.

Ma AeTtTopEPELEG OXETIKA e OAA TA avapepdpevVa MPOIdVTA
TAPAKAAEIOBE va avaTpEEETE OTIG OXETIKEG TIANPOPOPIES XPHOEWG.
Ot mapouoeg MANPOPOPIEG XPrIONG TPETEL Va TNEOUVTAL KAB OAn TN
SlApKeLa TNG EGAPHOYNG TOU TIPOIOVTOG.

Topcig spappoyrig

Z0vBeTn pPNTivn ALOBNTIKWY ETUKAAIYPEWV:

Sinfony

TeXVIKEG:

TeXVIKN ALOONTIKNG ETUKANUYNG OTEDAVMV KAl YEDUPDV
TeXVIKN) ALOONTIKNG ETUKANUYNG OE EMEVOETEG 0DOVTOOTOIY(ES
Mepikég odovTtooTolXieg

€dupeg ouykoMoUueveg pe olvBetn pntivn TUou Maryland
Emiotpwon Kat aihavoroinaon KEPAUIKwV evOETwv
SUYKPATNOT SOVTIWV 080VTOOTOIKIG

Emd16p6won aiobnTikwv emkaAlPewv o 0dovVTooTolXiEG
TOTOL KPAUATWV (DELYMATOANTITIKG EAEYUEVQV):

Kpduata euyevav petdMwy, r.. Degulor M, Protadur 2, Auropal 2,
Stabilor G, Hera SG, Herador NH

Kpduata Jelwpévng MEPLEKTIKOTNTAG O€ EUYEVT] HETANAQ,

.. Herador P, Albabond E, Pors-on 4

Kpduata apyupou, .x. Palliag M

Kpduata pn euyevav petdAwy, r.x. Wiron 88, Wironit, Reintitan
(Dentaurum)

MpoeToiyacia Tou okeAeTOU

Na dlapoppdVveTe TNV eMPAVELA YIa ALOONTIK ETUKAAUYN XWPIG
UNXavikd ouykpatnTikd oTotxeia, mapduola pe auTr Tou dExeTal
alobnTKA ETUKANUYN pE KePapIKa UAKA. OAOKANPN N emidpdvela
TIPEMEL va gival TPOOTIEAATIN amd TOUG KOKKOUG KATA TNV
QUHOBOAN. ZTO QUXEVIKG TUTA TNG OTEGAVNSG VA DIAHOPPDVETE,
AelaiveTe Kal OTIABWVETE TO PETAAAIKO Oplo. TNV MepimTwon
OTATIK®V KAl BUVAHIKDY OUYKAEIOIAKDY ETAGDY OTIG ALOBNTIKEG
ETKAAUYELQ npooelwv SovTibv propei va eival anapaitnmn
Blap6PPWON TOHIKTIG MPOaTacias. EGv oL oUYKAEIOIaKE EMApE]
TOMoBETOUVTAL TIAVW OTIG HETAMIKEG ETUPAVELEG, TOTE Eival duvaTh
n dnpioupyia evog £wg Kat 1,5 mm UNepUYWHEVOU KOTTTIKOU
XeINoUg Xwpiq METANAIKN Unoc'rnpl&n Ta yedpupwuata npenet
yla Adyoug otaBepdtnTag Kal enapkouq emgpavelag mpdopuong va
KATAOKEUAOTOUV He KUPTOTNTA KAl [e TIPpOog TN BAon Keipevn Koiln
emdavela £dpaong.

E¢appoyd . . o

Na MAveTe To aVTIKEIIEVO TIOU TIPOKELTAL VA ETUOTPWOEL e pia
AaBida.

K&Be koupatt rou mipoopileTal yia alobntikr kGAuyn va 1o
uroBAaMAeTe EexwpLoTda TO éva petd To dAAo o€ appoBoAn!

H nieon g appoBoAng va avépxetal Touldxtoto oe 2,8 bar!

H dleBuvon Tng akTivag katd mv appoBoAn mpénel va eival mavta
KABETN TIPOG TN HETAMALKY ETUPAVELD, EVK 1) TMYN va améxel 1 cm!
Kat apxrv IPOKATAPKTIKY| AuUOBOAR:

la va kaBapioeTe Kat va HeyaA®oeTe TV LETAANKN eTdAveld
POodUONG, va appoBOAE(TE MPOKATAPKTIKA yia 10 deutepdAemta
e To Rocatec Pre. Na mpocapUoZeTe T XPOVIKY SIApKELd TG
ApMOBOANG OTO PEYEBOG TWV ETUPAVELDV TIPOOPUONG (LIKPEG 1)
ueydAeg emodveleg). EQv xpnotporoleite To Rocatec Soft yia v
EMOTPWON KEPAULKDV EPYAOLDY, OE XPEIAETAL TIPOKATAPKTIKN
appoBoAn!

21 ouvéxela akohouBei n KUpla apuoBo)\n

la T oihavorioinon G HETAAMKNG EPAVELQS VA ETIOTPQOVETE
KaBe Tauaxlo TIou TpoopileTal yia alodnTikr kAAuyn e To Rocatec
Plus 1j To Rocatec Soft yia Touhdyioto 13 deutepoAenTa.To Rocatector
Delta Sivel yia v tipnon Tou Xpdévou emioTpwong €va aKouoTIKO
onfpa. Na mpooappdleTe 10 XpOVo apupoBOANG oTo HEyeBog Twv
eMPaveL®V TIPOOPUONG (LIKPEG I} LEYAAEG eTdAveleg). H owoTh
eMioTPWON daiveTal anod To okoUPo XPWHUA TNG HETANAIKNG
emdavelag. MNepiooeta dupou otnv emddavela, ou poopileTal yia
Aotk KAAuWn, apalpeital eite pe eAadppda dovnon eite Ue agpa,
TIOU va PNV TepLEXeL Airm 1j vepo (MoTé pe to otoua). Na un pépete
oe enadn Ta SAKTUAA 0ag HE TNV EOTPWHEVN ETUDAVELD.

21N ouvéxela akohouBei n alhavoroinon:

Ma va oAOKANPWOETE TN XNUIKY TIpdaduon e TV adlapdavela
(opaquer), va docoAoyeite To ESPE Sil oe éva kabBapo, xwpig punapég
ouoieq doxeio. Me éva e181ko yla autdv To OKOTO TIPORAETIONEVO
KaBapd MvENO va eNaAeidpeTe TNV emdAvela TOU TipoopileTal yia
™V alednTikn KAAUYn. Na kAeivete T OLAAN apéowg HETA TN
Xprion, SlapopeTiKd pelmveTal 0 Xpdvog Lwnig Tou UAikoU. Na
adrveTe TO MINTIKO SIAAULA VA OTEYVWVEI 0 BepoKpaaia
dwuatiou yia diaoTnua 5 AenT@v. 2To TEAOG VA ETUOTPWOVETE TNV
adladavela (opaquer) mAvw OTn OTEYVR EMGAVELA TTOU TipoopileTal
yia alodnTiky KAAuYn.

INUAVTIKO Yla TNV MepalTépw enegepyaaia:

Na avakateUte TV adladavela (opaquer) pe pia akpuAikr omadn
0OTNV KOINOTNTA TNG KEPAMIKNIG TAAKAG.

H eniotpwon tng adlapdvelag mdvw oe uypn emddvela,

N Hakpoxpovn anobrikeuon kabwg Kat n arnoAlpavon piag
EMOTPWHEVNG £pYATIAG UMTOPOUV va dNUIOUPYNOOUV EANAATWHATIKY
npooduon!

3¢ epyaoia eMoTpwpévn pe adladdavela dev emTpénetal va nepdoet
Mavw ano 1 wpa PEXPL va yivel n atlobnTiki kaAuyn!

Xpovol

Rocatec Pre 10 sec/2,8 bar

(dlapkela g uppoBo)\nq
avaloyn g emdavelag mpog
aALlodNTIKN KAAUYN Kat
avTloTpdPwg avaloyn Tng nieong
NG appoBoArg)

(dlapkela TNG appoBOARg
avaloyn g emdAvelag mpog
aALoONTIKN KAAUYN Kat
avTioTpdPwg avaloyn tng mieong
™G appoBoAig) ,

(ddpkela TG appoBoArg
avahoyn g emdAveLag mPog
aALloONTIKN KAAUYN Kat
avTioTpdPwg avaloyn tng mieong
™G apHoBoAng)

(xpovog oteyvwuaTog)

Rocatec Plus 13 sec/2,8 bar

Rocatec Soft

13 sec/2,8 bar

ESPE Sil 5min

Emonpdvoeig

H npooguon prnropei va emTeuxBei oiyoupa kai pe emTuxia pévov,
orav xpnolpon0|n9£| Wia yviioia ouokeun appoBoArig Tng ESPE.

H owotn avquvlu TOU UAIKOU appoBOARG (emmpwonq) oTo doyeio
appopoAig sival anapaitnTn (BASTIE TOV KWBIKG XPWHATWV OTN
OuoKEUAGia Kal 0TO 50X8I0 appoBoAng). AavBaopévn avquvlu TOU
UAIkoU 0dnyei oe amoTuyia kai eAAeimn mpdaguon. Punapd i Adn
XPNOIHOTOINHEVO UAIKO €V EMTPEMETAI VA XPNOIUOTIOIEITAI EK
VEOuU.

‘OAa Ta BAMATA £pyAciag, amé TRV MPOKATAPKTIKN AuOBOAR HEXE!
Tnv TomoB£Tnon Tng adiapaveiag, MpEmMel va yivovral ye mpoaoxn
0T owoTH dedopévn O€Ipd Kal Xwpig peyala evdiapeca
dlaoTipaTa S1aKomNG, WOTE va emMTEUXOEI N péyioTn duvarn
npéopuan. H akataAAnAn avapign g adlapdveiag propei va
odnynoel og EAATTWHATIKA Tpoaduon. Kabe popdn
empoAuvong Tng sm¢uvs|uq mou npoom(snn yla aiednTikg
KuAuqm, T.X. € Alrroq, nipénel va amogelyeTal.

210 KPAATa Uropolv va Snuioupynbouv 131aitepa Evioveg
aduvapieg Kat ENATTWHATIKN p6odua, dTav urepdeppaivetal To
Kpdua katd ™ x0Teuon 1j 6Tav XpnoLUoToLeiTaL ATOKAELOTIKA
HETAAO TIOU XUTEUBNKE TIEPLOOOTEPESG POPES.

H eAattopatik dlapdpdwon Tou OKEAETOU Kal N aKATAAANAN
avaouoTaon Tou KoTTiKoU Xeihoug urnopei va odnyrioouv oe Aden
Tou S OXeTiCovTal AITIOAOYIKA e ToV TipoavadepPOUEVO
TPOTO NG ALOBNTIKAG EMKANUYNG.

Aaén

MeTd v oAokAjpwon TG eMioTpwoNg dev MPEMEL va Xouv
mapapeivel mepLoxEg, mou va pnv €xouv eneEepyaotel. EAeyxog: o
OKOUPOG XPWHATIONOG.

Ed1ka oto Rocatec Plus 1) oo Rocatec Soft mpémet va mpeitat
0OX0AAOTIKA 0 XpOVOg eMioTPpWONG TwV 13 deUTEPOAETTWV.

H auuoBoAr’] npénm va yiveTal kaBeTa Kal o€ andéoTaon evog
€KATOOTOU Ao TNV METANKA smq)uvma

Aev erutpénetal va Xpnclponotalml UAIKO Yla mv QpOBOAY TIOU
£xel pooPBAnBel amo uypaaia. MoAU rayu O'rpwua adladavelag
evOEXETAL va 00Ny OEL Og anWAELa OUVOXNG Kat ipdopuong g
1diag.

AvTevaeigeig

S MEPIMTWOELG eUaiodNTwV aTopwy dev Urnopei va anokAeloTel

uia eualoBnTomoinor Toug Adyw Tng €Midpaocng Tou MapovTog
UAIKOU. Z€& mepInTwor, Katd Tnv omoid PoKUYOoUV AAAEPYIKEG
avTidpdoelg, MPEMeEL va eNakoAouBioel dlakorm Tng XPNolomnoinong
Tou UAIKOU auToU Kal AjpNng anouaxkpuvor Tou.

AmoBrkeuon Kai dlaTRpnon

Aoxeia anobrikeuong pe To UAIKG TNG aupoBoArg pémel va
dpdooovTal EpUNTIKA PETA TN Xprion kal va puldocovTal oe Enpd
TieptBaAAov. Ta TpoidvTa va un Xpnatomnolodvat Ketd my napodo
™G Nuepopnviag Agng.

MAnpopdpnon neAatav

Kavévag dev eTuTpENETAL VA MAPEXEL TANPOPOPIES, TIOU
TIapeKKAIVoUV amo TIG MANPOPOPIES, TIOU apPEXOVTAL OTO TIAPOV
PUANO OBNYLADV.

Eyyunon

H 3M ESPE eyyudtal 6Tt To mapdv npoidv dev €xel eAaTTOUATA
UAIK@V Kat kataokeung. H 3M ESPE AEN ANAAAMBANEI KAMIA
SYMMOAHPQMATIKH EYOYNH, SYMMEPIAAMBANOMENHS KAI MIAS
ZYNEMAFOMENHZ EIMTYHZHZ ZXETIKA ME THN
EMMOPEYZIMOTHTA 'H KATAAAHAOTHTA T'IA ENAN IAIAITEPO
ZKOMO. O xpriotng eivat urmeBuvog yla TNV EQapoyn Kat Tn
OWwOTH XPNOLUOTIONON TOU TPOI6VTOG. € MePIMTWon, KATd TNV
oroia mpokUYouv BAGREG el Tou MPOIGVTOG KATA TN SLdpKeLd TNG
1oxU0g TG eyyUnong, n anokAelotikn a&iwon évavtt tg 3M ESPE kat
1 HovadLIKr TNG UTIoXPEWOM eival n emokeur 1§ avtikatdotaon
Tou Tpoidvtog 3M ESPE.

Meplopiopdg uBlvNg

E@ooov €vag anokAelouog NG eyyunong erutpémneTal cUUPmva e
TOUG VOHIKOUG Kavoviapoug, n 3M ESPE dev gpépel kapia eubivn

yla oroladnnoTe anwAela 1 {npia, mou mpokUMTEL KATd T
XPNOolUoToinon Tou NapdvTog MPoidvTog, aveEApTnTa ano To
yeyovadg, av n {nuia autr eival dueon, EUUEDN, EIOIKY, CUVODEUTIKY
1 enakoAoubn, aveEdptnta and Tiq .oXUouoeg VOUIKEG OUVONKEG,
oupneph\apBavopévng g eyyunong, olppaong, auéAelag 1j {nuiag
€K IPOBETEWG.
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SVENSKA

Produktbeskrivning

Rocatec dr ett adhesiv system for spaltfri sammanbindning av kompositfasad-
materialet Sinfony™ och dentallegeringar. Ytterligare anvandningsméjligheter
ar ytbeldggning av keramikinlays fore cementering eller gjutna skelett resp.
protestander for adhesiv vidhaftning vid protesakrylat. Fasader pa redan
anvanda proteser kan repareras utan att skada i ovrigt intakta omréaden.
Genom applicering av ett visuellt kontrollerbart, silikatiskt skikt och en silan
bildas basen for en kemisk bond med fasadmaterialet som klarar sig utan
mekaniska retentioner. Systemet bestér av Rocatec Pre, Rocatec Plus (vardera
110 pm) och ESPE™ Sil. Fér skonsammare bearbetning vid speciellt gracila
arbeten finns Rocatec Soft (30 pm). Rocatec blédstringssand anvénds i den
speciella bldstringsapparaten Rocatector™ Delta eller Rocatec Junior.

Alla omn&mnda produkter tillverkas av eller fér 3M ESPE.

Var god se respektive bruksanvisning fér detaljer om alla ndmnda produkter.
Spara bruksanvisningen under produktens hela anvandningstid.

Anvindningsomréden

Kompositfasadmaterial:

Sinfony

Tekniker:

Fasadteknik for kronor och broar

Teleskop- och attachmentfasadteknik

Gjuten protetik

Adhesiva broar

Beldggning och silanisering av keramikinlays

Férankring av protestander

Reparation av protesfasader

Legeringstyper exemplariskt testade:

Adelmetallegeringar, t.ex. Degulor M, Protadur 2, Auropal 2, Stabilor G, Hera SG,
Herador NH

Adelmetallreducerade legeringar, t.ex. Herador P, Albabond E, Pors-on 4
Silverlegeringar, t. ex. Palliag M

Nemmetallegeringar, t. ex. Wiron 88, Wironit, Reintitan (Dentaurum)

Forbehandling av skelettet

Utforma fasadytan utan mekaniska retentioner liknande keramikfasader. Hela
vidhaftningsytan méste kunna nés av bléstringsmedlet. Utarbeta kronan i
cervikalomradet med en polerad metallkant. Vid statiska och dynamiska
ocklusionskontakter i omradet for framtandsfasader kan ett incisalt kantskydd
vara nddvandigt. Om ocklusionskontakter fangas upp av metalliska ytor, ar en
upp till 1,5 mm utbyggd metallfri kant méjlig. For stabilitet och tillrdcklig
vidhéftningsyta maste broleden palatinalt utformas skalformad med en
basalbérande yta.

Anvéndning

Greppa objektet som skall ytbeldggas med en klémpincett.

Bléstra en enhet i taget separat och riktat!

Bléstringstrycket maste vara minst 2,8 bar!

Blastringsriktningen méste alltid hallas lodrat mot metallytan pa ett avsténd
avicm!

Steg 1: forblastring

Forbldstra varje enhet ca 10 sek. med Rocatec Pre fér rengéring och férstoring
av metallytan. Anpassa bldstringstiden till ytans storlek. Vid anvéndning av
Rocatec Soft for beldggning av keramiska arbeten behdvs ingen férblastring!
Steg 2: bléstring

Bléstra varje enhet minst 13 sek. med Rocatec Plus eller Rocatec Soft for
silikatisering av metallytan. Rocatector Delta ger en akustisk signal for
iakttagande av rétt blastringstid. Anpassa bléstringstiden till ytans storlek. Nar
metallytan morkfargas dr belaggningen korrekt. Knacka forsiktigt bort pa
beldggningsytan kvarvarande blastringsmedel eller blas rent med fett- och
vattenfri Iuft (aldrig med munnen). Berdr inte den bldstrade ytan med fingrarna!
Steg 3: silanisering

Dosera ESPE Sil i en ren fettfri skal for att fullborda den kemiska bindningen
med opakmaterialet. Anvand den speciellt dértill avsedda rena penseln och
fukta fasadytorna fullsténdigt en gang. Férslut flaskan omedelbart efter
anvandning, i annat fall reduceras héllbarheten. Lat den Iattflyktiga Isningen
torka 5 min. i rumstemperatur. Direkt darefter appliceras opakmaterialet pa de
torra fasadytorna.

Viktigt for den fortsatta bearbetningen:

Blanda till opakmaterialet med en plastspatel i keramikplattans grop.
Opakmaterialets applicering pé en vat fasadyta, ett langre uppehéll eller en
kontamination av den preparerade arbetsdelen kan senare leda till
vidhaftningsdefekter.

Opakbelagda ytor skall forses med slutlig belaggning senast inom 1 timme!

Tider
Rocatec Pre
Rocatec Plus
Rocatec Soft
ESPE Sil

10 sek./2,8 bar (bléstringstid per yta/bldstringstryck)
13 sek./2,8 bar (bléstringstid per yta/bldstringstryck)
13 sek./2,8 bar  (bléstringstid per yta/bldstringstryck)
5 min. (torkningstid)

Anvisningar

Vidhéftning kan endast garanteras vid anvédndning av en original ESPE
blastringsapparat! OBS! Se till att rétt typ av blastringsmedel fylls i rétt
blastringshehallare (se fiargkod pa forpackning och behéllare). Felaktig
kombination leder till misslyckad vidhaftning. Fororenat eller tidigare
anvént bldstringsmedel far inte ateranvindas!

Alla arbetssteg, fran forblastring till applicering av opakmaterialet,
méste genomforas noggrannt i angiven ordningsfdljd och utan lingre
pauser for att erhdlla en optimal vidhéftning. Felaktig blandning av
opakmaterialet dventyrar vidhiftningen. Fasadytorna maste hallas
rena. Undvik fasadytornas kontamination med ex. fett.

Vid legeringar kan dverhettning av smaéltan eller uteslutande anvéndning av
metall som gjutits flera ganger resultera i allvarliga vidhaftningsdefekter!
Felaktigt utformat skelett och felaktigt fri incisal kantuppbyggnad kan leda till
defekter som inte beror pé sjélva vidhéftningsférfarandet.

Fel

Efter beldggningen far inga obehandlade omraden finnas kvar.

Kontroll: morkfargning av ytan.

0BS! Sérskilt vid Rocatec Plus eller Rocatec Soft méste bldstringstiden
ovillkorligen vara 13 sek.

Bléstringsriktningen skall alltid hallas lodrat mot metallytan pa ett avstand av 1cm.
Fuktigt bldstringsmedel far inte anvindas.

Ett for tjockt opakskikt kan leda till misslyckad vidhaftning inom opakmaterialet.

Allergiska reaktioner

Hos kénsliga personer kan sensibilisering genom produkten ej helt uteslutas.
Skulle allergiska reaktioner upptrada, bor man sluta anvanda produkten och
avlagsna den fullsténdigt.

Forvaring och héllbarhet
Bléstringsmedelsbehéllare skall forslutas efter anvéndning och forvaras torrt.
Anvand inte produkterna efter utgangsdatum.

Kundinformation

Ingen har tillatelse att I&mna ut nagon information som avviker fran den
information som ges i detta instruktionsblad.

Garanti

3M ESPE garanterar att denna produkt ar fri frén material- och tillverkningsfel.
3M ESPE GER INGA ANDRA GARANTIER, INKLUSIVE UNDERFORSTADDA
SADANAOM SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR EN SPECIELL ANVANDNING.
Anvéndaren ar ansvarig for att avgora produktens ldmplighet i en specifik appli-
kation. Om denna produkt under garantitiden visar sig vara defekt &r kundens
enda av 3M ESPE accepterade krav och 3M ESPEs enda &tagande reparation
eller utbyte av produkten.

Ansvarsbegransning

Sé langt géllande lagstiftning medger friskriver sig 3M ESPE for forlust eller
skada som orsakas av denna produkt, oavsett om det ror sig om direkta,
indirekta eller oférutsdgbara skador eller féljdskador. Detta géller oavsett
réttslaget med avseende pa garanti, kontrakt, vardsloshet eller uppsat.
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Suomi

Tuoteseloste

Rocatec on kiinnitysjérjestelma jolla saadaan aikaan pitdva, aukoton liitos

yhdistelmamuovi-pinnoitusmateriaalin Sinfony™ ja dentaalilejeerinkien vélille.

Muita kdyttdmahdollisuuksia ovat keramiikka-inlayden pinnoitus ennen

sementointia sekd mallinvaluretentioiden tai valmistettujen hampaiden

adhessiivinen kiinnitys proteesimuoviin. Jérjestelma sallii proteesien kuluneiden

ja settien korjauksen vahingoittamatta intakteja alueita.

Silmin kontrolloitava silikaattikerros sekd silaanin lisdédminen mahdollistavat

kemiallisen sitoutumisen pinnoitusmateriaalin kanssa. Se ei vaadi mekaanisia

retentioita. Jérjestelma koostuu Rocatec Pre:sté, Rocatec Plus:sta (kutakin

110 um) ja ESPE™ Sil:sté. Herkkien alueiden helldvaraisempaan kasittelyyn

kéytetddn Rocatec Soft: ia (30 um). Rocatec puhallushiekat késitetelladn

erityisessa pinnoitesuihkutuslaitteessa Rocatector™ Delta tai Rocatec Junior.

Kaikki mainitut tuotteet ovat 3M ESPE:n valmistamia tai valmistettu 3M ESPE:&

varten.

Katso kaikkien mainittujen tuotteiden yksityiskohdat vastaavista kéyttdohjeista.

N&ita kdyttbohjeita tulee sdilyttéd tuotteen koko kdytén ajan.

Kayttoalueet

Yhdistelmamuovi-pinnoitusmateriaali:

Sinfony

Tekniikat:

Kruunun -ja sillanpinnoitustekniikka

Teleskooppi- ja kiinnikkeiden pinnoitustekniikka

Mallinvaluprotetiikka

Kevytsiltatekniikka

Keramiikkainlayden pinnoitus ja silanointi

Proteesihampaiden kiinnitys

Proteesien pintojen korjaus

Lejeerinkityypit (koemielessé testattu):

Jalometalli-lejeeringit, esim. Degulor M, Protadur 2, Auropal 2, Stabilor G,

Hera SG, Herador NH

Jalometalli-redusoidut lejeeringit, esim. Herador P, Albabond E, Pors-on 4

Hopealejeeringit, esim. Palliag M

Epdjalometalli-lejeeringit, esim. Wiron 88, Wironit, jalotitaani (Dentaurum)

Rungon valmistelu

Pinnoituspinta valmistetaan iiman mekaanisia retentioita samalla tavalla kuin

laminaattikeramiikka. Puhallusrakeen on paéstava koko pinnalle.

Servikaalialueella kruunun metallireuna kiillotetaan. Staattisissa ja

dynaamisissa okluusiokontakteissa etuhampaiden pinnoitetuilla alueilla

leikkaavienkulmien suojaaminen saattaa olla tarpeellista. Jos okluusiokontaktit

tuetaan metallisilla pinnoilla, niin silloin on aina 1,5 mm:iin asti rakennettu

metalliton purureuna mahdollinen. Sillanosat on valmistettava tukevuuden ja

riittdvan tartuntapinnan takia selkdkuorella ja pohjaa tukevalla pinnalla.

Kéytto

Pinnoitettavaan kappaleeseen tartutaan pihtipinseteilld.

Kappaleet puhalletaan yksittéin toinen toisensa jdlkeen!

Puhalluspaineen on oltava véhintaan 2,8 bar!

Suihkun suunnan on oltava aina pystysuorassa metallipintaa kohti ja sitd on

pidettdva 1 cm:n etdisyydelld!

Ensin esipuhalletaan:

Jokaista kruununpintaa puhalletaan n.10 s Rocatec Pre:ll& metallipinnan

puhdistamiseksi ja kasvattamiseksi. Puhallusaika sovelletaan pintojen koon

mukaan. Esipuhallus voidaan j&ttdd pois, jos keraamisten tdiden pinnoittamiseen

kaytetddn Rocatec Soft:ia!

Sen jélkeen pinnoitetaan:

Silikaattikerroksen aikaansaamiseksi metallipinnalle pinnoitetaan jokaista

kuoriyksikkéd véhintéin 13 s. Rocatec Plus:lla tai Rocatec Soft:lla. Jotta

puhallusaikaa noudatetaan, antaa Rocatector Delta akustisen signaalin.

Puhallusaika mukautetaan suurempien tai pienempien pintojen mukaan. Oikean

pinnoituksen tunnistaa metallipinnan tummasta vérista. Kuoripinnalle ja&nyt

puhallusaine koputellaan varovasti tai puhalletaan rasvattomalla ja vedettémalla

iimalla (ei koskaan suulla). Pinnoitettuun pintaan ei saa koskea sormin!

Sitten silanoidaan:

Jotta varmistetaan Opaquerin kemiallinen sitoutuminen, annostetaan ESPE Sil:id

rasvattomaan kulhoon. Erityisesti tdhén tarkoitukseen varatulla puhtaalla

siveltimelld kostutetaan kuoripinnat kokonaan kertaalleen. Pullo suljetaan heti

kayton jdlkeen, muutoin séilyvyys lyhenee. Helposti haihtuvan liuoksen annetaan

kuivua 5 minuuttia huoneenlammdssa. Sen jdlkeen pinnoitetaan kuivuneet

kuoripinnat Opaquerilla.

Tarked jatkotyoskentelylle:

Opaquer sekoitetaan keramiikkalevyn kolossa muovilastalla.

Levitettdessa Opaquerid kostealle pinnoitettavalle pinnalle, pidempi silytys tai

pinnoitetun tyén kontaminoituminen vaikuttavat mydhemmin kiinnittymiseen!

Opaquerilla kasiteltyé ty6té ei saa jattdd 1 tuntia pidemméksi aikaa iiman

pinnoitusta!

Ajat

Rocatec Pre 10 s./2,8 bar (puhallusaika per pinnoitusalue/
puhalluspaine)

13 5./2,8 bar (puhallusaika per pinnoitusalue/
puhalluspaine)

Rocatec Plus

Rocatec Soft 135./2,8 bar (puhallusaika per pinnoitusalue/
puhalluspaine)

ESPE Sil 5 min. (kuivumisaika)

Ohjeita

Kiinnittyminen voidaan taata ainoastaan kaytettdessa alkuperdista
ESPE-pinnoituslaitetta! Puhallusmateriaalia tulee kayttaa juuri télle
materiaalille suunnitellussa séilidssa (katso materiaalipakkauksen

ja puhallustankin varikoodia). Puhallusmateriaalien ja sailididen
sekaantuminen johtaa siihen, etté kiinnitys ei pida. Kontaminoitunutta
tai jo kdytettyd puhallusainetta ei saa enaa kayttaa!

Kaikki tydvaiheet esipuhalluksesta Opaquerin levittdmiseen saakka
on suoritettava annetussa jarjestyksessa ilman pidempia taukoja, jotta
saavutetaan optimaalinen kiinnitys. Epdasianmukainen Opaquerin
sekoittaminen haittaa kiinnittymista. Kuoripintojen kontaminaatiota,
esim. rasvan aiheuttamaa, on ehdottomasti véltettava!

Valun ylikuumennus tai useampaan kertaan valetun metallin kdyttdminen
saattavat heikentd4 vakavasti lejeerinkien kiinnittymista!

Virheellinen rungonmuotoilu sekd epdasiallinen ja vapaa purupintojen muoto
saattavat johtaa vikoihin, joiden syy ei johdu kiinnitysmenetelmésta.

Virheet

Pinnoituksen jélkeen ei saa jaada jdljelle kasittelemattémia alueita. Kontrolli:
tumma véri.

Varsinkin Rocatec Plus:|la tai Soft:lla on ehdottomasti noudatettava 13 sekunnin
pinnoitusaikaa.

Suihku suunnataan aina kohtisuoraan metallipintaa kohden ja sité pidetdan

1 cm:n etdisyydelld metallipinnasta.

Kostuneita puhallusaineita ei saa kayttaa.
Liian paksu Opaquer-kerros saattaa johtaa siihen, ettd Opaquer ei kovetu
kokopaksuudeltaan.

Yliherkkyys
Herkét henkilét voivat olla yliherkkié télle aineelle. Mikali allergisia oireita
esiintyy, on kéytto lopetettava ja tuote poistettava taydellisesti.

Sailytys ja sdilyvyys

Puhallusaineiden séiliét suljetaan kéyton jélkeen ja séilytetddn kuivassa.
Ald kaytd endd séilyvyyspéivdmaaran erddnnyttyd

Sailytys ja sdilyvyys

Kukaan ei ole oikeutettu antamaan tietoja, jotka poikkeavat ndiden ohjeiden
sisdltédmistd tiedoista.

Takuu

3M ESPE takaa, ettd tdma tuote on vapaa materiaali- ja valmistusvirheisté.
3M ESPE EI OTA MITAAN MUUTA VASTUUTA, MUKAAN LUETTUNA MYOS
MYYNTI TAI SOVELTUVUUS MAARATTYYN TARKOITUKSEEN. Kéyttaja on
vastuussa tuotteen kayttotarkoituksesta ja mérdystenmukaisesta kéytosta.
Jos tuotteessa ilmenee takuuaikana vikoja, on ainoana vaateena ja 3M ESPEn
ainoana velvollisuutena 3M ESPE-tuotteen korjaus tai korvike.

Vastuunrajoitus

Mikéli korvausoikeuden menetys on lainmukaisesti sallittu, ei 3M ESPE vastaa
mill&én lailla tésta tuotteesta aiheutuvista menetyksistd tai vahingoista, siité
riippumatta, onko kysymyksessa vélilliset, vélittomét, erityiset, seurannais- tai
valilliset vahingot, oikeusperustasta riippumatta, mukaan luettuna takuu, sopimus,
tahaton tai tahallinen tuottamus.
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DANSK

Produktbeskrivelse

Rocatec er et bindingssystem til den adhasive, spaltefri binding mellem
composit-materialet Sinfony™ og dentallegeringer. Yderligere anvendelses-
muligheder er bemaling af porcelensinlays eller stgbte restaureringer for
cementering, eller bemaling af protesetaender for adhaesiv forbindelse med
protesekunststoffet. Systemet tillader reparation af slidte facader pa gamle
proteser uden beskadigelse af ellers intakte omrader.

Ved péfering af et visuelt kontrollerbart, silikatisk lag og silanets applikering,
opstdr der basis for en kemisk forbindelse med beleegningsmaterialet, der
sdledes overfledigger mekaniske retentioner. Systemet bestar af Rocatec Pre,
Rocatec Plus (hver 110 pm) og ESPE™ Sil. For mere skansom behandling kan
der til mere gracilt arbejde anvendes Rocatec Soft (30 ym). Rocatec stralesand
forarbejdes i det specielle bemalingsstraleapparat Rocatector™ Delta eller
Rocatec Junior.

Alle nevnte produkter fremstilles af eller for 3M ESPE.

Detaljer vedrarende alle efterfolgende produkter, fremgar af den pagaldende
brugsanvisning.

Denne brugsanvisning skal gemmes, s laenge produktet anvendes.

Anvendelsesomrader

Composit-belegningsmateriale:

SINFONY

Teknikker:

Facadeteknik til kroner og broer

Teleskop- og skydeteknik

Protetisk modelstgbning

/Ztsbroteknik

Bemaling og silanisering af porcelensinlays

Pasattelse af protesetaender

Reparation af protesebelaegninger

Legeringstyper (eksemplarisk testet):

/Edelmetallegeringer, f.eks. Degulor M, Protadur 2, Auropal 2, Stabilor G,
Hera SG, Herador NH

/delmetalreducerede legeringer, f.eks. Herador P, Albabond E, Pors-on 4
selvlegeringer, f.eks. Palliag M

NEM-legeringer, f.eks. Wiron 88, Wironit, Reintitan (Dentaurum)

Forhandling

Klarger beleegningsfladen uden mekaniske retentioner som ved facadekeramik.
Hele fladen skal kunne nés af strélekornet. Udarbejd kronen i cervikalomradet
med en poleret metalskive.Ved statiske og dynamiske okklusionskontakter i
omradet omkring fortandsbelaegningen, kan det vare ngdvendigt med en
skaerekantbeskyttelse. Opfanges okklusionskontakterne pa metalliske flader, er
der mulighed for en op til 1,5 mm overbygget metalfri skaerekant. Broled skal p&
grund af stabilitet samt nedvendig hafteflade, opbygges med rygskjold og basal
palaegningsflade.

Anvendelse

Grib med en klemmepincet omkring objektet, der skal bemales.

Sandblaes hver enkelt beleegningsenhed direkte og efter hinanden!
Stréletrykket skal mindst udgere 2,8 bar!

Straleretningen skal altid holdes lodret til metaloverfladen og i en afstand af
1cm!

Frst forstraling:

Forstral hver belagningsenhed i ca. 10 sek. med Rocatec Pre for rengering og
forstorrelse af metaloverfladen. Tilpas stréletiden ved storre eller mindre flader.
Ved anvendelse af Rocatec Soft til beleegning af porcelensarbejder, kan
forstraling udelades!

Herefter paforing:

Péfer hver beleegningsenhed i mindst 13 sek med Rocatec Plus eller Rocatec
Soft for silanisering af metaloverfladen. Rocatector Delta giver et akustisk signal
ved overholdelse af straletiden. Tilpas straletiden ved stgrre eller mindre flader.
Den korrekte bemaling kan kendes pa metaloverfladens merke farvning. Bank
let resterende stralemiddel pé belaegningsfladen af eller pust det af med fedt-
eller vandfri luft (aldrig med munden). Bergr ikke den behandlede overflade med
fingrene!

Sa silanisering:

Dosér ESPE Sil i en ren fedtfri bakke for at fuldsteendiggere kemisk forbindelse
med opagueren. Fugt beleegningsfladerner én gang med en ren pensel, der er
specielt egnet til forméalet. Luk flasken straks efter brug ellers forkortes holdbar-
heden. Lad det let flygtige oplgsningsmiddel t@rre 5 min ved stuetemperatur.
Bemal efterfelgende de terrede belegningsflader direkte med opaqueren.
Vigtigt i forbindelse med videre forarbejdning:

Rar opaqueren op i fordybningen i keramikpladen med en kunstofspatel.
Péfaring af opaqueren pa en fugtig beleegningsflade, lngere opbevaring eller
kontamination af et bemalet arbejde farer til senere bindingsdefekter!

Lad ikke arbejdet, der er forsynet med opaqueren, ligge ubemalet lengere end
1time!

Tider

Rocatec Pre 10 sek/2,8 bar (Straletid for hver beleegningsflade/

straletryk)

Rocatec Plus 13 sek/2,8 bar (Stréletid for hver belaegningsflade/
straletryk)

Rocatec Soft 13 sek/2,8 bar (Stréletid for hver beleegningsflade/
straletryk)

ESPE Sil 5min (Torretid)

Bemaerkninger

Binding kan kun garanteres ved anvendelse af et originalt ESPE
bestralingssapparat! Den rigtige tilordning af stralemidlet til strale-
tanken skal absolut overholdes (se farvekode pa pakning og strale-
tank). Forkert tilordning af stralemidler resulterer i at forbindelsen ikke
holder. Urent eller allerede anvendt strdlemiddel ma ikke genbruges!
Alle arbejdsgange, fra forstraling til pafering af opaqueren, skal
gennemfares omhyggeligt i den angivne raekkefolge og uden lengere
pauser, for at opna en optimal binding. En uhensigtsmassig oprering
af opaqueren reducerer bindingsevnen. Enhver kontamination af
belagningsfladerne, f.eks. med fedt, skal undgas!

Ved legeringer kan der ved overophedning af smeltemassen eller udelukkende
anvendelse af metal, der er stgbt gentagne gange, opsté svagheder i
forbindelsen!

Fejlagtig skeletopbygning og en uhensigtsmaessig fri opbygning af skeerekanten,
kan fore til defekter, der ikke star i nogen arsagssammenhzang med
beleegningsmetoden.

Fejl

Efter bemaling ma der ikke vaere ubehandlede omrader tilbage. Kontrol: mark
farvning.

Specielt ved Rocatec Plus eller Soft skal der absolut indstilles en bemalingstid
pa 13 sek.

Hold altid stréleretningen lodret og i en afstand af 1 cm til metaloverfladen.
Fugtige stralemidler ma ikke anvendes. Et for tygt opaquelag kan fere til at
forbindelsen i opaquen ikke holder.

Overfelsomhed

For preedisponerede personer kan en sensibilisering fra produktet ikke udeluk-
kes. Hvis der opstdr allergiske reaktioner, skal brugen af produktet indstilles, og
produktet skal fiernes helt.

Opbevaring og holdbarhed

Luk forradsheholder med strélemiddel efter brug og opbevar denne pé et tort
sted.

Nar holdbarhedsdatoen er overskredet, mé produkterne ikke laengere anvendes.

Kundeinformation
Ingen personer er autoriseret til at give information som afviger fra den angivne
information i denne brugsvejledning.

Garanti

3M ESPE garanterer, at dette produkt er uden defekter i materiale og fremstilling.
3M ESPE GIVER INGEN ANDRE GARANTIER, HERUNDER EVENTUEL UNDER-
FORSTAET GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL

ET BESTEMT FORMAL. Det er brugerens ansvar at fastsla produktets egnethed
til brugerens anvendelse. Hvis dette produkt er fejlbeheeftet inden for garanti-
perioden, skal Deres eneste retsmiddel og 3M ESPE’s eneste forpligtelse veere
reparation eller udskiftning af 3M ESPE produktet.

Begraensning af ansvar

Undtagen hvor det er forbudt ved lov, skal 3M ESPE ikke vaere ansvarlig for noget
tab eller nogen skade opstéet som felge af dette produkt, uanset om dette tab
eller denne skade er direkte, indirekte, speciel, tilfeldig eller konsekvensmaessig,
uanset hvilken teori der paberabes, herunder garanti, kontrakt, forssmmelse
eller objektivt ansvar.
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Produktbeskrivelse

Rocatec er et adhesjonssystem som skaper en adhesiv forbindelse mellom
kompositt-materialet Sinfony™ og dentallegeringer, uten spalter mellom de
forskjellige materialene. Andre indikasjoner for systemet er applisering av
grunnsjikt pa keramiske innlegg fer sementering, eller behandling av
retensjonsomradene pa stopte skjelettproteser hhv. protesetenner, for & skape
en adhesiv forbindelse med protesematerialet. Systemet kan ogsa brukes ved
reparasjon av nedslitte eller skadede fasader pa kroner og broer.

Ved a legge pa et silikatsjikt som kan kontrolleres visuelt, med felgende
applisering av silan, skapes grunnlag for en kjemisk forbindelse med
komposittmaterialet, uten at mekanisk retensjon er ngdvendig. Systemet bestar
av Rocatec Pre, Rocatec Plus (begge 110 um) og ESPE™ Sil. For mer skansom
behandling og til bruk ved spesielt fine arbeider anbefales Rocatec Soft (30 pym).
Rocatec sand for sandblasing brukes i spesialsandblaseren Rocatector™ Delta
eller Rocatec Junior.

Alle de nevnte produktene blir produsert av eller for 3M ESPE.

For detaljer vedrarende alle nedenfor nevnte produkter, se de enkelte bruks-
anvisningene.

Denne bruksveiledningen skal oppbevares sé lenge produktet brukes.

Indikasjonsomrader

Komposittmateriale:

Sinfony

Kan brukes ved:

Krone/brofasader

Teleskop- og attachment-teknikk

Stapte skjelettproteser

Etsebroer

Grunning og silanbehandling av keramikkinnlegg

Forankring av protesetenner

Reparasjon av fasader pa kroner og broer

Legeringstyper (som er testet for formalet):

Edelmetall-legeringer, f.eks. Degulor M, Protadur 2, Auropal 2, Stabilor G,
Hera SG, Herador NH

Lavedle legeringer, f.eks. Herador P, Albabond E, Pors-on 4
Selv-legeringer, f. eks. Palliag M

Legeringer av andre metaller, f.eks. Wiron 88, Wironit, Reintitan (Dentaurum)

Forberedelse av brokonstruksjonen

Labialflaten konstrueres uten mekaniske retensjoner, p lignende mate som ved
PG-teknikk. Flaten ma i sin helhet vaere tilgjengelig for materialet som senere
blases pa. | cervikalomradet konstrueres kronen med en polert merallkrave.
Dersom fasadematerialet blir utsatt for dynamisk eller statisk okklusjon, kan
beskyttelse av skjeerekanten vaere ngdvendig. Ved okklusjonskontakt med
metallflater kan det lages en metallfri skjaerekant pa inntil 1,5 mm. Broledd ma
konstrueres med backing og basal baereflate for & kunne gi tilstrekkelig stabilitet
0g kontaktflate.

Applisering

Objektet som skal behandles holdes med en pinsett.

Sandblas fasadeleddene grundig og enkeltvis!

Stréletrykket ma veere minst 2,8 bar!

Strélen ma alltid rettes loddrett mot metalloverflaten med 1 em avstand!
Forbehandling av flaten:

Rengjer og forstarr metalloverflaten ved & sandblése hvert fasadeledd med
Rocatec Pre i ca. 10 sekunder. Tiden varieres for tilpasning til sterre eller mindre
flater. Hvis Rocatec Soft benyttes til behandling av keramikk-arbeider kan denne
forbehandlingen slgyfes!

Péfer deretter silikat-sjiktet:

For 4 tilfore metalloverflaten et silikat-sjikt sandblases hver av flatene som skal
dekkes av fasademateriale minst 13 sekunder med Rocatec Plus eller Rocatec
Soft. Rocatector Delta gir et akustisk signal slik at denne tiden lett kan over-
holdes. Tiden varieres for tilpasning til sterre eller mindre flater. Behandlingen er
riktig utfert nar metalloverflaten har fatt en merk farge. Materiale som ligger
igien pa den behandlede flaten fiernes ved  banke delen forsiktig eller blases
av med Iuft som er fri for fett og vann (aldri med munnen). Berer ikke den
behandlede flaten med fingrene!

Péfer sé silan:

For & komplettere den kjemiske forbindelsen med opagueren doseres ESPE Sil

i en ren og fettfri skal. Deretter fuktes de behandlede flatene en gang fullstendig
ved hjelp av en ren pensel som kun brukes til dette formal. Flasken lukkes
straks etter bruk, da holdbarheten ellers reduseres. La den flyktige lasningen
tarke 5 minutter ved romtemperatur. Deretter legges opaquer-sjiktet direkte
pa de tarre silaniserte flatene.

Viktig for den videre bearbeidelse:

Opaqueren rgres opp med en plastpatel, i bunnen av en keramikkskal.
Folgende feil i forarbeidet forer til at forbindelsen senere svekkes: Flaten som
skal dekkes av opaquer er fuktig, lengre tids oppbevaring for viderebehandling
eller kontaminering av den behandlede flate!

Nar opaquer er péfert skal objektet ikke ligge lenger enn 1 time for
komposittmaterialet appliseres!

Tider
Rocatec Pre

10 sek/2,8 bar (sandblasningstid pr. bearbeidet flate/

straletrykk)

Rocatec Plus 13 sek/2,8 bar (sandblasningstid pr. bearbeidet flate/
straletrykk)

Rocatec Soft 13 sek/2,8 bar (sandblasningstid pr. bearbeidet flate/
straletrykk)

ESPE Sil 5 min (torketid)

Merknader

En sikker adhesjonsforbindelse er bare mulig nar en ESPE original-
sandblaser benyttes! Riktig kombinasjon av materiale for sandblasing
og trykkbeholder ma ubetinget overholdes (se fargekoding pa pakning
og beholder). Feil kombinasjon farer til at forbindelsen svikter.
Forurenset eller allerede brukt materiale mé ikke benyttes igjen!

Alle trinn i arbeidsgangen, fra den forberedende sandblasing til
pafering av opaquer, ma utfores omhyggelig, i den angitte rekkefelge
og uten lengre pauser, hvis en optimal adhesjonsforbindelse skal
kunne oppnas. En risikerer en svekket forbindelse hvis opaqueren ikke
rares opp pa en forskriftsmessig méte. Enhver kontaminering av de
bearbeidede flatene, f.eks. av fett, ma unngaes!

En alvorlig svekkelse av forbindelsen kan fordrsakes av at legeringen har hatt en
for hey temperatur eller at den kun bestar av metall som har vzrt smeltet flere
ganger!

En feil konstruert bro og en ikke forskriftsmessig oppbygging av skjerekanten
kan fore til defekter som ikke har kausal sammenheng med metoden som er
benyttet for & skape forbindelsen.

Feil

Etter at silikat-sjiktet er lagt pa, ma ingen ubehandlede omréder bli igjen.
Kontroll: merk farge.

Spesielt ved behandlingen med Rocatec Plus eller Soft ma behandlingstiden pa
13 sekunder absolutt overholdes.

Stralen rettes alltid loddrett mot og med 1 cm avstand til metalloverflaten.
Fuktig materiale for sandblésing ma ikke brukes.

Hvis opaquersjiktet er for tykt kan dette fere til svikt i forbindelsen innenfor dette
sjiktet.

Allergiske reaksjoner

Allergiske reaksjoner kan ikke utelukkes ved bruk av produktet p& emfintiige
personer. Hvis slike reaksjoner opptrer, ma bruken av produktet avbrytes, og
produktet mé fiernes fullstendig.

Lagring og holdbarhet

Emballasjen for sandbldsningsmateriale lukkes etter bruk og oppbevares pé et
tort sted.

Produktene skal ikke brukes etter utgatt holdbarhetsdato.

Kundeinformasjon
Ingen person har myndighet til & gi informasjon som varierer i innhold fra
informasjonen i denne veiledningen.

Garanti

3M ESPE garanterer at dette produktet er fri for defekter i materiale og frem-
stilling. 3M ESPE GIR INGEN ANNEN GARANTI, INKLUDERT UNDERFORSTATT
GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHET ELLER EGNETHET TIL ET SPESIELT
FORMAL. Brukeren er selv ansvar\lg for & fastslé produktets egnethet til et
spesielt formal. Dersom produktet vises & veere defekt i lopet av garantiperioden,
er reparasjon eller utskifting av 3M ESPE produktet din eneste rettighet og

3M ESPEs eneste forpliktelse.

Ansvarsbegrensning

Bortsett fra ndr dette forbys av lovgivning, aksepterer 3M ESPE ikke ansvar for

tap eller skade i forbindelse med bruk av dette produktet, det vaere seg direkte,
indirekte, spesiell, tilfeldig eller konsekvensmessig, uansett hevdet grunn, inklu-
dert garanti, kontrakt, uaktsomhet eller ansvar.
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