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® Mode d’emploi Palavit®L

Matériau

Il s’agit d’une résine autopolyméri-
sante a base de méthacrylate de
méthyle sous forme de poudre et
de liquide. Le systéeme catalyseur
comporte des amines tertiaires.

Couleur: jaune

Domaine d’application
Pour porte-empreinte individuel

Mise en ceuvre

Travaux préparatoires

Les parties rétentives du maxillaire qui
empéchent la désinsertion du porte-
empreinte du modeéle doivent étre
prélablement égalisées. Le modéle en
platre doit étre isolé avec Aislar®.

Mélangeage

Verser le liquide (environ 8 ml) dans le
récipient de mélange et saupoudrer
environ 30 g de poudre dans le liquide.
Mélanger pendant 1 minute, laisser
gonfler pendant 1 minute (ces chiffres
sont valables pour une température
ambiante de 23 °C). Moins de liquide
prolonge le temps de travail, moins
de poudre le raccourcit.

Mise en ceuvre

Fagonner la pate pour obtenir une
plaque. Sur le modéle en platre, fagon-
ner la plaque préformée pour obtenir
un porte-empreinte individualisé (fonc-
tionnel). La marge de mise en ceuvre
est de 3 a 4 mn. C’est pendant ce laps
de temps qu’on doit effectuer le fagon-
nage des bords du porte-empreinte
en découpant la pate excédentaire a
I’aide d’un couteau a modeler le long
des reperes tracés. Avec le surplus
de pate on peut exécuter le manche.
Des manches préformés peuvent
étre aussi utilisés.

Durcissement
Le Palavit L durcit, suivant la tempé-
rature ambiante, en 6 a 9 mn.

Finition
A la meule, a la fraise, etc. Polissage
des bords avec du papier de verre.

Indication de danger

Liquide

Le produit contient: méthacrylate

de méthyle, N,N-diméthyl-p-toluidine
Facilement inflammable. Nocif par
inhalation, par contact avec la peau et
par ingestion. Danger d’effets cumula-
tifs. Irritant pour les voies respiratoires
et la peau. Peut entrainer une sensi-
bilisation par contact avec la peau.
Conserver le récipient dans un endroit
bien ventilé. Conserver a I'écart de
toute flamme ou source d’étincelles —
Ne pas fumer. Eviter I'accumulation
de charges électrostatiques. Porter un
vétement de protection et des gants
appropriés. En cas d’incendie, utiliser
du sable, du dioxyde de carbone ou
un agent d’extinction a poudres iner-
tes. Ne jamais utiliser d’eau.

Poudre

Le produit contient: peroxyde de
dibenzoyle

Peut entrainer une sensibilisation par
contact avec la peau. Conserver le ré-
cipient a I’abri de I’humidité. Conser-
ver a I’écart des agents de réduction,
des composés de métaux lourds, des
acides et des alcalis. Eviter le contact
avec la peau. Porter des gants appro-
priés.

Conservation

Ne pas utiliser le produit au-dela

de la date limite de conservation.
Ne pas le stocker a plus de 25°C,
éviter le rayonnement solaire direct.
Refermer toujours le flacon aprés
utilisation. Conserver le produit hors
de portée des enfants.

Unités de conditionnement
Poudre: 1000 g
Liquide: 500 ml

Accessoires
Godet de malaxage en porcelaine
Spatule de malaxage

® = Marque déposée de la société
Heraeus Kulzer GmbH

® Instrucoes de uso Palavit®L

Resina polimerizada a frio, a base de
metilmetacrilato, em forma de p6 e
liquido. O sistema catalisador contém
aminas tercidrias.

Cor: Amarela
Processo

Preparo

Todas as areas retentivas devem

ser removidas previamente antes de
encher a moldeira. O modelo de
gesso deve ser isolado com o isolan-
te Aislar®.

Mistura

Coloque aprox. 8 ml de liquido
dentro de um recipiente e adicione
cuidadosamente aprox. 30 g de pé.
Misture por 1 min. Deixe parado por
1 min. (estes tempos séo aplicados
quando trabalhando em uma tempe-
ratura ambiente de 23 °C). Um ligeiro
excesso de liquido ir4d aumentar

o tempo de trabalho, um ligeiro
excesso de pé ira diminuir o tempo
de trabalho.

Confecc¢ao

Faga uma placa com a massa.
Coloque a massa pré-fabricada no
modelo de gesso e confeccione uma
moldeira individual. O tempo de
trabalho é de 3 - 4 min dependendo
da temperatura do ambiente. A peri-
feria ao longo da linha do bordo

é recorada com um canivete durante
este periodo. Com o excesso do
material é feito um cabo para moldei-
ra. Vocé também pode usar cabos
préfabricados.

Polimerizacao
Palavit L é polimerizado em 6 — 9 min,
dependendo da temperatura do local.

Acabamento

Faga o acabamento com brocas ou
pedras. As bordas podem também
ser alisadas com uma lixa.

Precaucoes

Liquido

O produto contém: Metacrilato de
metila, N,N-dimetil-p-toluidina
Facilmente inflamavel. Nocivo por in-
alagdo, em contacto com a pele e por
ingestéo. Perigo de efeitos cumulati-
vos. Irritante para as vias respiratorias
e pele. Pode causar sensibilizagdo em
contacto com a pele. Manter o recipi-
ente num local bem ventilado. Manter
afastado de qualquer chama ou fonte
de ignicdo — Nao fumar. Evitar acu-
mulagdo de cargas electrostaticas.
Usar vestuario de protecgéo e luvas
adequadas. Em caso de incéndio,
utilizar areia, diéxido de carbono ou
produto em p6. Nunca utilizar agua.

P6

O produto contém: perdxido

de dibenzoilo

Pode causar sensibilizagdo em con-
tacto com a pele. Manter o recipiente
ao abrigo da humidade. Manter ao
abrigo de agentes redutores, ligas de
metais pesados, acidos e alcalis. Evi-
tar o contacto com a pele. Usar luvas
adequadas.

Armazenagem

Nao utilize apds o vencimento.

Nao armazene em temperaturas
superiores a 25 °C. Evite a exposigdo
direta ao sol. Feche a embalagem
imediatamente apos o uso. Mantenha
fora do alcance das criangas

Apresentacao
P6: 1000 g
Liquido: 500 ml

Acessorios
Pote de porcelana para mistura
Espatula para mistura

® = marca registrada da
Heraeus Kulzer GmbH

Material

Kunststoff, Kaltpolymerisat, auf Basis
Methylmethacrylat in Form von
Pulver und Flussigkeit. Das Katalysa-
torsystem enthalt tertiares Amin.

Farbe: gelb

Anwendungsgebiet
Herstellung individueller Abformloffel

Verarbeitung

Vorarbeiten

Untersichgehende Kieferpartien,
die ein Abheben des individuellen
Abformléffels vom Modell verhin-
dern, sind vorher auszugleichen.
Gips-Modell wird mit Aislar® isoliert.

Anmischen

FlUssigkeit (ca. 8 ml) im AnrlihrgefaB
vorlegen und ca. 30 g Pulver in

die FlUssigkeit einstreuen. 1 Minute
mischen, 1 Minute anquellen lassen
(Angaben beziehen sich auf Raum-
temperatur 23 °C). Ein geringer
UberschuB an Fliissigkeit verlangert,
ein geringer UberschuB an Pulver
verkirzt die Verarbeitungszeit.

Verarbeitung

Der Teig wird zu einer Platte ent-
sprechend der GréBe des Modells
geformt. Die vorgeformte Platte

wird auf dem Gipsmodell zu einem
individuellen Abformloffel gestaltet.
Verarbeitungszeit 3 — 4 min.

Die Randgestaltung erfolgt wahrend
dieser Zeit mit dem Modelliermesser.
Mit dem Modelliermesser wird ent-
lang der Markierung Uberschussiger
Teig entfernt. Aus dem UberschuB
wird der Loffelgriff gefertigt. Es
kénnen auch vorgeformte Loffelgriffe
verwendet werden.

Aushartung
Palavit L hértet, je nach Raumtem-
peratur in 6 — 9 min., aus.

Nachbearbeiten
mit Schleifsteinen, Frasern usw.
Glatten der Rander mit Sandpapier.

Gefahrenhinweise

Fliissigkeit

Enthalt: Methylmethacrylat,
N,N-Dimethyl-p-toluidin
Leichtentziindlich. Gesundheitsschad-
lich beim Einatmen, Verschlucken
und Berlhrung mit der Haut. Gefahr
kumulativer Wirkungen. Reizt die
Atmungsorgane und die Haut. Sensi-
bilisierung durch Hautkontakt még-
lich. Behélter an einem gut gelufteten
Ort aufbewahren. Von Ziindquellen
fernhalten — Nicht rauchen. MaBnah-
men gegen elektrostatische Aufladun-
gen treffen. Bei der Arbeit geeignete
Schutzhandschuhe und Schutz-
kleidung tragen. Zum L&schen Sand,
Kohlendioxid oder Pulverldschmittel,
kein Wasser verwenden.

Pulver

Enthalt: Dibenzoylperoxid
Sensibilisierung durch Hautkontakt
moglich. Behalter trocken halten.

Von Reduktionsmitteln, Schwermetall-
verbindungen, Sauren und Alkalien
fernhalten. Bertihrung mit der Haut
vermeiden. Geeignete Schutzhand-
schuhe tragen.

Aufbewahrungshinweise

Nach Ablauf des Verfalldatums sollte
das Material nicht mehr verwendet
werden. Nicht Uber 25°C lagern.
Direkte Sonneneinstrahlung vermei-
den. Behaltnisse nach Gebrauch
stets verschlieBen und fiir Kinder
unzugéanglich aufbewahren.

Liefereinheiten
Pulver: 1000 g
FlUssigkeit: 500 ml

Zubehor
Porzellan-Anrihrbecher
Anmischspatel

® = Eingetragenes Warenzeichen der
Heraeus Kulzer GmbH

® Modo de empleo Palavit®L

Material

Resina de polimerizacién fria amino-
terciaria de base metilmetacrilato en
forma de polvo y liquido. El sistema
catalizador contiene amina terciaria.

Color: amarillo

Campo de aplicacion
Confeccion de cucharilla individual

Procedimiento

Trabajo previo

Deben nivelarse todas las areas
socavadas Y retentivas del maxilar
que pudiesen impedir la remocién de
la cubeta. Aplicar Aislar® al modelo
de yeso.

Mezcla

Vaciar el liquido (aprox. 8 ml) en el
bloque mezclador y revolver con
aprox. 30 g de polvo. Mezclar 1 minu-
to, dejar absorber 1 minuto (estos
datos se refieren a una temperatura
ambiente de 23 °C). Un ligero exceso
de liquido prolonga el tiempo de
trabajo y un ligero exceso de polvo

lo acorta.

Procedimiento

Se coloca la plantilla de Palavit L.
Inmediatamente después de la
mezcla, se carga la masa pastosa,
no pegajosa, uniformemente en la
plantilla y se cubre con otra capa de
polietileno. Con un rodillo se le da a
la masa forma de plancha. Con la
placa asi preformada se conforma la
cubeta individual sobre el modelo de
yeso. El tiempo de trabajo es de 3 a
4 min. Durante este tiempo se con-
forman los bordes con una cuchilla
de modelar y se recorta la masa sob-
rante a lo largo de la linea marcada.
Con el excedente se confecciona el
mango para la cubeta. También pue-
den utilizarse mangos preformados.

Curado

El tiempo de endurecimiento del
Palavit L es de 6 a 9 min dependien-
do de la temperatura ambiente.

Trabajo de acabado

Se realiza con piedras abrasivas,
fresas, etc., y los bordes se alisan
con papel de lija.

Precauciones

Liquido

El producto contiene: metacrilato

de metilo, N,N-dimetil-p-toluidina
Facilmente inflamable. Nocivo por
inhalacion, por ingestion y en contac-
to con la piel. Peligro de efectos
acumulativos. Irrita las vias respirato-
rias y la piel. Posibilidad de sensi-
bilizaciéon en contacto con la piel.
Consérvese el recipiente en lugar bien
ventilado. Conservar alejado de toda
llama o fuente de chispas — No fumar.
Evitese la acumulacién de cargas
electroestaticas. Usense indumentaria
y guantes de proteccién adecuados.
En caso de incendio, Usese arena,
didxido de carbono o producto en
polvo. No usar nunca agua.

Polvo

El producto contiene: peréxido

de dibenzoilo

Posibilidad de sensibilizacién en
contacto con la piel. Manténgase el
recipiente en lugar seco. Consérvese
lejos de agentes reductores, combi-
naciones de metales pesados, acidos
y alcalis. Evitese el contacto con la
piel. Usense guantes adecuados.

Indicaciones para

el almacenamiento

No debe utilizarse material con fecha
de caducidad vencida. No almacenar
a temperatura mayor de 25°C y
evitar la exposicion directa los rayos
solares. Tapar el envase después

de cada uso y almacenarlo fuera del
alcance de los nifios.

Unidades de suministro
Polvo: 1000 g
Liquido: 500 ml

Accesorios
Taza de mezcla de porcelana
Espatula de mezcla

® = Marca registrada de la
Heraeus Kulzer GmbH

@ Gebruiksaanwijzing Palavit®L

Materiaal

Kunststof, koud polymerisaat, op
basis van methylmethacrylaat in de
vorm van poeder en vloeistof. Het
katalysatorsysteem bevat tertiaire
aminozuren.

Toepassingsgebied
Voor het vervaardigen van individuele
afdruklepels.

Kleur: Geel
Verwerking

Voorbereiding

Ondersnijdingen op het model

die het afnemen van de individuele
afdruklepel van het model belemme-
ren, moeten van tevoren worden
uitgeblokt. Het gipsmodel wordt met
Aislar® geisoleerd.

Mengen

De vloeistof (ca. 8 ml) in het meng-
bakje gieten en ca. 30 g poeder in de
vloeistof strooien. 1 minuut mengen,
1 minuut laten staan (deze opgaven
hebben betrekking op een omge-
vingstemperatuur van 23 °C). Voor
een kleinere hoeveelheid vloeistof
geldt een langere, voor een kleinere
hoeveelheid poeder een kortere ver-
werkingstijd.

Verwerking

Van het deeg wordt een plaat
gevormd die qua afmetingen over-
eenkomt met het model. De voorge-
vormde plaat wordt op het gipsmodel
tot een individuele afdruklepel
gevormd. Verwerkingstijd 3 — 4 min.
Het vormen van de randen gebeurt
gedurende deze tijd met het model-
leermes. Met het mes wordt overtollig
deeg ter hoogte van de outline
verwijderd. Van dit restant wordt de
handvat gemaakt. Er kunnen ook
voorgevormde handvaten worden
gebruikt.

Uitharden
Palavit L hardt afhankelijk van de
omgevingstemperatuur in 6 — 9 min uit.

Afwerking
Met frezen enz. afwerken. De randen
gladmaken met schuurpapier.

Gevareninstructies

Vloeistof

Produkt bevat: methylmethacrylaat,
N,N-dimethyl-p-toluidine

Licht ontvlambaar. Schadelijk bij ina-
deming, opname door de mond en
aanraking met de huid. Gevaar voor
cumulatieve effecten. Irriterend voor
de ademhalingswegen en de huid.
Kan overgevoeligheid veroorzaken bij
contact met de huid. Op een goed
geventileerde plaats bewaren. Verwij-
derd houden van ontstekingsbronnen
— Niet roken. Maatregelen treffen
tegen ontladingen van statische elek-
triciteit. Draag geschikte handschoe-
nen en beschermende kleding.

In geval van brand zand, kooldioxyde
of een poederblusmiddel gebruiken.
Nooit water gebruiken.

Poeder

Produkt bevat: dibenzoylperoxide
Kan overgevoeligheid veroorzaken
bij contact met de huid. Verpakking
droog houden. Verwijderd houden
van reductoren, verbindingen

van zware metalen, zuren en logen.
Aanraking met de huid vermijden.
Draag geschikte handschoenen.

Bewaarinstructies

Na het verstrijken van de houdbaar-
heidsdatum mag het materiaal niet
meer worden gebruikt. Het product
niet bewaren bij temperaturen boven
25°C. Direct zonlicht vermijden. De
flacon na gebruik altijd sluiten en bui-
ten het bereik van kinderen bewaren.

Leveringseenheden
Poeder: 1.000 g
Vloeistof: 500 ml

Accessoires
Porseleinen mengbeker
Mengspatel

® = gedeponeerd handelsmerk van de
Heraeus Kulzer GmbH

Instructions for use Palavit®L

Resin, cold-curing, on the basis of
methyl methacrylate, in the form
of powder and liquid. The catalyst
system contains tertiary amines

Colour: yellow

Area of application
Production of individual impression
tray

Processing

Preparation

All undercut areas which would
prevent removal of the tray must
be filled. Plaster model must be
isolated with Aislar®

Mixing

Pour liquid (approx. 8 ml) into the
mixing cup and carefully add approx.
30 g powder. Mix for 1 min.

Then allow to stand for 1 min. (These
values apply at a room temperature
of 23°C). A slight excess of liquid will
increase the working time, a slight
excess of powder will decrease the
working time.

Processing

Form the dough to a plate. Place the
preformed plate on the plaster model
and form the individual impression
tray. The working time is 3 — 4 min
depending on room temperatures.
The periphery is trimmed during this
time by removing excessive material
along the aforementioned border line
with a moulding knife. From excess
material a handle is shaped. You can
also use prefabricated handles.

Curing
Palavit L cures in 6 to 9 min depend-
ing on room temperature.

Finishing
With stones or burs. The rims can
also be smoothened with sand paper.

Danger advice

Liquid

Product contains: methyl methacry-
late, N,N-dimethyl-p-toluidine

Highly flammable. Harmful by inhala-
tion, in contact with skin and if swal-
lowed. Danger of cumulative effects.
Irritating to respiratory system and
skin. May cause sensitisation by skin
contact. Keep container in a well-ven-
tilated place. Keep away from sources
of ignition — No smoking. Take pre-
cautionary measures against static
discharges. Wear suitable protective
clothing and gloves. In case of fire,
use sand, carbon dioxide or powder-
ed extinguishing agent. Never use
water.

Powder

Product contains: dibenzoyl peroxide
May cause sensitisation by skin con-
tact. Keep container dry. Keep away
from reducing agents, heavy metal
compounds, acids and alkalis. Avoid
contact with skin. Wear suitable
gloves.

Storage advice

Do not use material after expiry date.
Do not store above 25°C. Avoid
direct exposure to sun. Close con-
tainer immediately after use. Keep
out of reach of children.

Delivery units
Powder: 1000 g
Liquid: 500 ml

Accessories
Porcelain mixing jar
Mixing spatula

® = Registered trademark of
Heraeus Kulzer GmbH

@ Istruzioni d’impiego Palavit®L

Materiale

Resina autopolimerizzante su base
metilmetacrilica, in forma di polvere
e liquido. Il sistema di catalizzatori
contiene ammina terziaria.

Colore: giallo.

Settori di impiego
Per la realizzazione di portaimpronte
individuali.

Lavorazione

Preparazione

Le parti in sottosquadro del mascel-
lare che ostacolerebbero il solleva-
mento del portaimpronte dal modello
devono essere prima livellate.

I modello di gesso viene isolato con
Aislar®.

Miscelazione

Approntare il liquido (ca. 8 ml) nella
ciotolina di miscelazione e versarvi
ca. 30 g di polvere. Miscelare

per 1minuto, lasciar inturgidire per
1minuto (le indicazioni si riferiscono
ad una temperatura ambiente

di 23 °C). Con impasto piu umido si
allunga il periodo di lavorabilita, con
impasto piu secco lo si abbrevia.

Lavorazione

A mezzo del rullo I'impasto viene
stirato a spessore uniforme. La lastra
gia sagomata viene quindi adattata
sul modello di gesso a formare il
portaimpronte individuale. Il tempo
di lavorabilita é di 3 — 4 min.

Durante tale tempo si effettua la
definizione dei bordi, rimuovendo con
un coltello per modellare I'impasto
eccedente. Con 'eccedenza si
costruisce il manico del cucchiaio.
Possono essere usati anche manici
prefabbricati.

Indurimento
Palavit L indurisce, secondo la
temperatura ambiente, in 6 — 9 min.

Finitura
Con punte abrasive, frese ecc. La
levigatura dei bordi si fa con carta
vetrata.

Indicazioni di pericolo

Liquido

Il prodotto contiene: metil-metacrila-
to, N,N-dimetil-p-toluidina

Facilmente infiammabile. Nocivo per
inalazione, contatto con la pelle e per
ingestione. Pericolo di effetti cumula-
tivi. Irritante per le vie respiratorie e la
pelle. Pud provocare sensibilizzazione
per contatto con la pelle. Conservare
il recipiente in luogo ben ventilato.
Conservare lontano da fiamme e scin-
tille — Non fumare. Evitare 'accumulo
di cariche elettrostatiche. Usare indu-
menti protettivi e guanti adatti. In caso
di incendio usare sabbia, anidride
carbonica o materiale antincendio in
polvere. Non usare acqua.

Polvere

Il prodotto contiene: perossido di

di benzoile

Puo provocare sensibilizzazione per
contatto con la pelle. Conservare al ri-
paro dall’'umidita. Conservare lontano
da riducenti, da composti di metalli
pesanti, acidi e alcali. Evitare il contat-
to con la pelle. Usare guanti adatti.

Conservazione

Non usare oltre la data di scadenza.
Non conservare a temperature supe-
riori ai 25 °C. Evitare I’'esposizione
alla luce solare diretta. Dopo 'uso
chiudere accuratamente i flaconi.
Conservare fuori dalla portata di
bambini.

Confezioni
Polvere: 1000 g
Liquido: 500 ml

Accessori
Scodella di miscela di porcellana
Spatola di miscela

® = Marchio registrato della
Heraeus Kulzer GmbH

@ Bruksanvisning Palavit®L

Material

Plastmaterial, kallpolymerisat, pa
metylmetakrylatbas, i form av pulver
och vétska. Katalysatorsystemet
innehaller tertiart amin.

Farg: gul

Anvandningsomrade
Framstélining av individuella
avtrycksskedar

Anvandning

Preparation

Underskar, vilka férhindrar att
avtrycksskeden lyfts frdn modellen,
skall blockeras. Gipsmodellen
isoleras med Aislar®

Blandning

Hall upp vatska (ca 8 ml) i bland-
ningsbégaren och str6 ca 30 g pulver
i denna. Blanda 1 minut; 14t stelna

1 minut (uppgifterna baseras

p& rumstemperatur, 23 °C). Mindre
vétska forlanger, en aning mer pulver
férkortar anvéndningstiden.

Bearbetning

Massan formas till en platta motsva-
rande modellens storlek. Den forfor-
made plattan formas p& gipsmodel-
len till en individuell sked. Arbetstid
3 — 4 minuter. Konturgestaltningen
gors under denna tid med en model-
leringskniv. Med kniven avldgsnas
rester av massan langs markeringen.
Skedhandtaget tillverkas av 6ver-
skottsmaterialet; &ven prefabricerade
skedhandtag kan anvéndas.

Hardning
Palavit L hardas pa 6 — 9 min.
beroende pa rumstemperatur.

Efterarbete
Med slippapper, frésare etc; kanterna
slipas med sandpapper.

Varning

Vatska

Produkten innehéller: metylmeta-
krylat, N,N-dimetyl-p-toluidin

Mycket brandfarligt. Farligt vid inand-
ning, hudkontakt och fértéaring. Kan
ansamlas i kroppen och ge skador.
Irriterar andningsorganen och huden.
Kan ge allergi vid hudkontakt. For-
packningen forvaras pa val ventilerad
plats. Forvaras atskilt fran antand-
ningskallor — Rékning férbjuden. Vid-
tag atgérder mot statisk elektricitet.
Anvand lampliga skyddsklader och
skyddshandskar. Vid brandsléckning
anvénd sand, koldioxid eller pulver-
slackningsmedel. For slackning far
inte anvandas vatten.

Pulver

Produkten innehéller: dibenzoyl-
peroxid

Kan ge allergi vid hudkontakt. For-
packningen férvaras torrt. Férvaras
atskilt fran reduktionsmedel, féren-
ingar av tunga metaller, syror och
alkalier. Undvik kontakt med huden.
Anvand lampliga skyddshandskar.

Forvaring

Anvand ej materialet efter utganget
forfallodatum. Lagra ej 6ver 25 °C.
Undvik direkt solstralning. Tillslut
behallarna efter anvandning och
férvara dem oatkomligt fér barn.

Leveransenheter
Pulver: 1000 g
Vatska: 500 ml

Tilloehor
Blandningsbégare i porslin
Blandningsspatel

® = inregistrerat varumarke for
Heraeus Kulzer GmbH



@ Brugsinformation Palavit®L

Materiale

Kunststof, koldpolymerisat, pa basis
af methylmethacrylat i form af pulver
og vaeske. Katalysatorsystemet
indeholder terticert amin.

Anvendelsesomride
Til fremstilling af individuelle
aftryksskeer

Forarbejdning

Forberedende arbejder
Kaebepartier, som overlapper
hinanden, og som forhindrer, at den
individuelle aftryksskeer Iofter sig
fra modellen, skal forinden udlignes.
Gipsmodellen isoleres med Aislar®.

Sammenblanding

Vaesken (ca. 8 ml) kommes i sam-
menblandingsbeholderen, og ca. 30 g
pulver strgs ned i vaesken. Bland

i 1 minut, lad det traekke i 1 minut
(angivelserne refererer til rumtempe-
ratur pa 23 °C).

Et lille overskud af veeske forleenger
forarbejdningstiden, et lille overskud
af pulver reducerer den.

Forarbejdning

Dejen formes til en plade svarende til
modellens storrelse. Plade udformes
pa gipsmodellen til en individuel
aftryske. Forarbejdningstid 3 -4 min.
Kantudformningen foretages i lobet
af denne tid med modelleringskniven.
Med modelleringskniven fiernes
overskydende materiale langs med
markeringen. Af overskuddet laves
skegrebet. Man kan ogsa benytte
preefabrikerede skegreb.

Haerdning
Palavit L haerder — alt efter rumtem-
peraturen — p& 6 — 9 min.

Efterbehandling
med slibesten, fraeser osv. Kanterne
glattes med sandpapir.

Farehenvisninger

Vaeske

Produkt indeholder: methylmeth-
acrylat, N,N-dimethyl-p-toluidin
Meget brandfarlig. Farlig ved indan-
ding, ved hudkontakt og ved indta-
gelse. Kan ophobes i kroppen efter
gentagen brug. Irriterer andedreetsor-
ganerne og huden. Kan give overfol-
somhed ved kontakt med huden.
Emballagen skal opbevares pa et
godt ventileret sted. Holdes veek fra
antaendelseskilder — Rygning forbudt.
Treef foranstaltninger mod statisk
elektricitet. Brug seerligt arbejdstej og
egnede beskyttelseshandsker. Brug
sand, kuldioxid eller slukningspulver
ved brandslukning. Brug ikke vand.

Pulver

Produkt indeholder: dibenzoylperoxid
Kan give overfelsomhed ved kontakt
med huden. Emballagen skal opbeva-
res tort. Opbevares adskilt fra reduk-
tionsmidler, tungmetalforbindelser,
syrer og alkalier. Undga kontakt med
huden. Brug egnede beskyttelses-
handsker under arbejdet.

Opbevaringshenvisninger

Efter forfaldsdatoens udlgb ber
materialet ikke lzengere anvendes.
Ma ikke opbevares ved over 25 °C.
Undga direkte sollys. Luk altid
beholderne efter brug og opbevar
materialet utilgeengeligt for barn.

Leveringsenheder
Pulver: 1000 g
Vaeske: 500 ml

Tilbeher
Porcellaen-sammenblandingsbeaeger
Sammenblandingsspatel

® = Indregistret varemaerke fra
Heraeus Kulzer GmbH

@ Odnyieg xpnocswg Palavit®L

PnTivn, ev uXpw TMOAUMEPLLOMEVT,
He Baon peBuApeBaKpUAEVLO,

o€ HopPPR OKOVNG Kal uypoU. To
oUOTNUA TOU KATAAUTN TEPLEXEL
TPITOYEVEIG AUIVEG.

Xpwua: Kitptvo

Epappoyég
KaTaoKeur aTOUIKOV AmoTunw-
TIKOV SloKapiwv

Aladikaoia

MNposToipacia

'OAeG OL TIEPLOXEG UTIOOKAP WY, TIOU
6a gumnodiZav TNV arnoudakpuvaon aro
TO SLOKAPLO TIPETEL VA KAAUPBOUV.
To yUyivo ekuayeio MPETMEL va aro-
HovwOEel pe SlaxwploTIKO Aislar®.

Avapign

Pi&te uypo (nepirou 8 ml) oto
doxeio avaulEng Kat mpoobeoTe
MPooeKTIKA 30 Yp. OKOVNG. AvapiEte
yia 1 Aemrd. Katormy apnaote 1o
Miypa va peivel yia 1 Aemto. (Ot xpo-
vol auToi loxUouv yla Bgpuokpaaia
dwuatiou 23 °C). Mikpn) nepiooela
Tou uypoU Ba au&noel To Xpovo
gpyaoiag, eV HIKPN Mepioosla
OKOVNG HELMVEL TO XPOVO £pyaciag.

Aiadikacia

AlQPOPPWOTE Og TMAAKA TN Hada.
TormoBeTNoTE TNV SIAPOPPWHEVN
TMAdKa oTo YUYLVO eKpayeio Kat
KATOOKEUAOTE TO ATOMIKO AMOTU-
TMWTIKO dlokaptlo. O xpdvog epyaociaqg
eival 3 - 4 Aerttd avaloya We
Bepuokpacia dwpatiou. H mept-
PpEpela TpoxideTal og autn TN PAoN,
amnopakpUVoVTag TNV MePiooeLa Tou
UAIKOU aro Ta ONUELWUEVA OpLa e
£€va Haxalpdkt. Amo tnv nepiooesla
TOU UAIKOU UMOPEITE va Katao-
KeuaoeTe Wia Aafn). Mropeite
aKOUA, VA XPTOLUOTIOOETE TIPOKA-
TAOKEUAOUEVEG AABEG.

MoAupepiopog

To MaAawit A moAupepileTal oe
XPOVO 6EwG 9 AemTtyv, avaloya He
n BepuoKkpacia dwuatiou.

Tpoxiopog
Me tpoxOABoug Kal ppeles. Ta
akpa eEopaAlvovTal pe uaAoxapTo.

MpoguAageig

Yypo

MNepléxel: Methylmethacrylat,
N,N-Dimethyl-p-toluidin

MoAU eU@AeKkTO. ETUBAABESG OTAV
€LOTIVEETAL, OE EMAPW [ € TO BEP U
a Kal o€ TEPIMTWON KATAMOOEWG.

Kivduvog aBpoloTIK®V eTUdPATEWV.

EpeBilel To avamveuoTiko oUoTn W
a Kal 1o d€p W a. Mnopei va
TIPOKAAECEL eualgBnTOMOINON OE
emagn U € To dEp W a. To doxeio va
dlatnpeital oe KaAd agpllo

M €Vo M €p0G. Makpud amo mnyEg
avagAe&ng - AnayopeleTal TO
KAMVIo [ a. AQBETE MPOOTATEUTIKA
M £€TPA EVAVTL NAEKTPOOTATIKMDV
EKKEVOOEWV. POPATE KATAAANAN
TPOOTATEUTIKA €VOU | acia Kat
yavTia. MNa tnv KataoBeon va xpenot
| oTtolelTE A P O, SL0EEISIO TOU
avbpaka 1) MUPOOCRECTIKN OKOVY,
OUBETIOTE VEPO.

ZKovn

Mmopei va nmpokaAeoel euatodnTo-
roinon o€ eMaPw W € To 3P W a.To
doxeio va nmpootareUeTal ano v
uypaocia. Makpud amo avaywytka

U €00, EVOOELG BAPELOV [ ETANWYV,
0EEWV Kal AAKAAIKWOV OUGLWV.
AToeUYETE TNV EMAPT UL € TO OEP
W a. Na opdate KAaTAAANAa yavtia.

®UAagn

Mn XPNOLUOTOLEITE TO UALKO PETA
™mv nuepounvia Angewg. Mnv to
anobnkeUeTe 0g BEPLOKPATIES
navw ano toug 25°C. Armoguyete
v aueon €kBeon oTov nALo.
KAelote kaAd Tnv cuokeuaoia
AUEOWG HETA TN Xpnon. GuAdgTe
HakpLd aro ta nadid.

ZUOKEUAOIEg
Skovn: 1000 y
Yypo: 500 pA

Bonénuarta
doxeio avaugng amno mopoeAdavn
Sndaén avauiEng

® = Inpa kaTatebev NG
Heraeus Kulzer GmbH

@ NHdopmayma no ucnonb3oBaHuio Palavit®L

Matepuan

Mnactmacca, XonogHbI nonMMmepunsa
T, Ha 6a3e MeTunmMeTakpuna

B BUZAe nopoLuka u xuakoctu. Kata
nU3aTopHasi cuctema CoaepXuT
TPETUYHBIA aMUH.

LiBeT: xenTbiii

O6nactb npumeHeHus
M3roToBneHne nHanBuayanbHbIX
OTTUCKHbIX NTOXXEK

MepepaboTka

MpenBapuTenbHble paboTbl
MpeaBapuTensHO cnegyeT CKOM—
neHcupoBaTb yxogslme nog cebs yva
CTU YenocTeln, NpegynpexxaatoLme
CHATVE UHANBUAYANbHON OTTUCKHOWM
NNOXXKKK C mogenu. mncosas Moaesb
n3onupyetcsa cpeacteom Aislar®.

MpurotoBneHne cmecu

Mogatb XXnaKocTb (OK. 8 M) B
cocyq, ANsi CMELUMBaHUS U 3acbinaTb
B XXMAKOCTb OK. 30 r nopoLuka.
MepemewmBatb B TeHeHWe 1 MUHYTHI,
AaTb HabyxHYTb B TeyeHne 1 MUHYTbI
(OaHHbIe NpUBOAATCS M3 pacyeTa Ha
KOMHaTHyto Temnepatypy 23 °C).
Heb60nbLwon n3bbITOK XUAKOCTU
npoaneBaeT, a HebONbLION N3ObITOK
ropoLLKa cokpaliaeT BO3MOXHbIA
nepuog nepepaboTKu.

MepepaboTka

TecTy npugaetcsa hopma NnnTLHI B
COOTBETCTBUM C Pa3MepoM MOAENW.
MpepBapuTensHo chopMmpoBaHHas
nnvTa AOBOAUTCS Ha MMNCOBOM
MOAenu 4o BUAA MHAUBMAYANbHON
OTTUCKHOW NOXKW. [MpoaonmxmTeb—
HOCTb BO3MO>KHOW NnepepaboTku
coctaBnsieT 3 -4 mMuH. OcopmreHne
KpaeB OCYLIECTBIISETCS B TEHEHWE
3TOro Nepuoja HoXoM Ans
moaenupoBanus. Mpy noMoLm Hoxxa
A5 MOAenMpoBaHvs yaanseTcs
U3NULLIHee TeCTO BAOSIb MapKUPOBKM.
M3 nanuwkos matepuana nsrota
BNMBAETCA pyyka NIOXKW. Bo3MOXHO
TakXxe 1cnonbL30BaTh Npeasapu—
TenbHO ChOPMOBAHHbIE NTOXKKMU.

OTBepxpaeHue

Palavit L oTBep>xgaetca 3a 6 — 9
MMWH. B 3aBUCUMOCTMN OT KOMHATHOW
Temneparypbl.

[AononHutenbHble paboTbl
BbIMOJSHATCA WnMcoBanbHbIMU
6pyckamu, ppesamun un T. 4. Crna

>KMBaHWE KpaeB OCYLLEeCTBSETCA Ha
XKAAYHON LUKYPKOM.

Yka3aHua 06 onacHocTh

Xugkoctb

CopepXunT: MeTuIMeTakpunar,
N,N-gumeTtun-p-ronymgmH
JlerkoBocnnameHsiemocTb. Bpeg—
HOCTb A7 340POBbS NPU BAbIXaHUM,
npornaTtbiBaHUM 1 CONMPUKOCHOBEHWN
¢ Koxeir. OnacHOCTb KYMYATUBHbIX
BO3aeNCTBUIA. PasgpaxaeT abixa
TeJlbHble opraHbl U KoXy. BoamoxxHa
CeHCnbmnu3aums NyTeMm KOXKHOro
KOHTaKTa. XpaHuTb pesepByapbl

B XOPOLUO BEHTUMPYEMOM MeCTe.
[epxaTtb Ha OTAANEeHUN OT UCTOHHU—
KOB BOCMIameHeHnst — He KypuTb.
MpuHsTUE MEp NPOTMB 3MeKTpocTa
TUYecKmx 3apsxkeHui. MNpu paboTe
HOCWUTb COOTBETCTBEHHO MPUroaHble
3aWmTHbIE NepyaTKu (PyKaBuLbl)

1 3aWmTHYIO ofexay. [ns TyweHus
NPUMEHATb NECOK, ABYOKWCH yrie—
poAa unm NopoLIKOBOE CPeACTBO
ONSA TYLeHWsi, BOAY He NPUMEHSITb.

Mopowok

BoamoxxHa ceHcnbunusaums nytem
KOXHOro KOHTakTa. flepxxatb pe—
3epByapbl B cyxocTu. [lep>xatb Ha
oTAaneHun oT BOCCTaHOBUTENEN,
COeAMHEHWNIA TSHKeNbIX MeTansnos,
KWUCNOT U Wwenoyewn. 3beratb
COMPUKOCHOBEHNSA C KOXel. HocuTb
NPUrogHble 3almnTHbIE NepyaTKu
(pykaBuLibl).

YKasaHus no xpaHeHuio

Mocne ncTeyeHnsi cpoka rogHoOCTU Ma
Tepuan 6osblue He criegyeT UCrosb—

30Bath. He xpaHnTb Npu Temnepatype
cBblilwe 25 °C. M3beraTb BO3AECTBUS

NpsIMbIX COMHEYHbIX Nyyel. Beerga 3a
KyrnopuBaTb eMKOCTU

nocrne yrnoTpebrneHus n XpaHuTb

WX B HEOCTYMHOM Ans AeTen MecTe.

EAvHMLbI nocTaBKu
Mopolok: 1000 r
XKngkoctb: 500 mn

MpuHagne>xxHocTn

®dapchopoBbIfi CTakaH Afis CMewmnBa
H¥A

LLinatens ana cmewmsaHns

® = 3aperncTpMpoBaHHbIii
TOProBbI 3HaK PUpPMbI
Heraeus Kulzer GmbH



